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TESNEN( ROTACNICH STROJU

A ARMATUR PRIRUBOVE SPOJE TESNICi MATERIALY

TESNENI A MAZANI ZAVITO

0-KROUZKY, GUFERA, MANZETY

TERMOIZOLACNI MATERIALY

TESNICIi DESKY Z EXPANDOVANEHO GRAFITU

P0WER®gmf1 PREMIUM

Zesileno vlepenou hladkou Ni félii tl. 0,013 mm material 2.4066
Pro nizké a stiedni tlaky. Snadno se stiiha, feze a vysekava.

Odolava cyklickym teplotnim zménam. Nestarne.
150

tl.=1,5mm

v zavislosti na aplikaci oxidatni atmosféra

Materidl splfiuje pozadavky
nutno konzultovat

normy CSN CLC TR 60079-32-1
kapitola 7.7.2.1.

pro kategorii vodivého potrubi
safe area (OdeI' <1kQ/m)

¢. protokolu 020654-01/01

100
depend on application

tlak - pressure [bar]

bézné pouziti

-200 -100 0 100 200 300

400 450 500 600
teplota - temperature [°C]

POWER®graf 3 PREMIUM

Zesileno jazyckové perforovanym plechem tl. 0,1 mm; material AISI 316
Pro stiedni a vyssi tlaky. Pouziti: v chemickém, petrochemickém prumyslu
a energetice. Jazyckové perforovany plech zvysuje odolnost proti mérnym
tlakdim na pfirubé a odolnost proti vyfouknuti. Nestarne.

tl.=1,5mm
oxidacni atmosféra

Materidl splfiuje pozadavky
normy CSN CLC TR 60079-32-1
kapitola 7.7.2.1.

pro kategorii vodivého potrubi
safe area (odpor <1kQ/m)

¢. protokolu 020654-01/01

v zévislosti na aplikaci
nutno konzultovat

depend on application

tlak - pressure [bar]

béZné pouziti

-200 -100 100 200 300 400 450 500

teplota - temperature [°C]
POWER®gmf4 PREMIUM

il Zesileno vlepenou félii z nerezové oceli tl. 0,05 mm; material AlISI 316
Pro nizké a stiedni tlaky. Snadno se stfiha, feze a vysekava. Vhodné i na
kfehké pfiruby. Pro spoje s malou pozadovanou tloustkou tésnéni. Nestarne.

600

150

fl.=1,5mm

! ’ Materidl splfiuje pozadavky
oxidacni atmosféra

normy CSN CLC TR 60079-32-1
kapitola 7.7.2.1.

pro kategorii vodivého potrubi
safe area (odpor <1kQ/m)

¢. protokolu 020654-01/01

v zdvislosti na aplikaci
nutno konzultovat

depend on application

tlak - pressure [bar]

bézné pouziti

\
400 450 500 600
teplota - temperature [°C]

-200 -100 0 100 200 300

POWER®graf 5 PREMIUM
o

Zesileno expandovanym nerezovym plechem tl. 0,5mm (700g/m?2);
material AISI 316L. Pro stiedni a zejména vyssi tlaky.
Pouziti: v chemickém, petrochemickém priimyslu a energetice. Idedlni
tésnéni na velké zmény tlakd - parni potrubi. Diky expandovanému plechu
nejvyssi tlakova odolnost a zpétné odpruzeni. Nestarne.

&
S

Materidl splfiuje pozadavky
normy CSN CLC TR 60079-32-1

v zavislosti na aplikaci
nutno konzultovat

tl.=1,5mm
oxida¢ni atmosféra

S~
S S

depend on application

bézné pouziti

tlak - pressure [bar]

w
S

safe area

-200 -100 0 100 200 300
teplota - temperature [°C]

400 450 500 600

kapitola 7.7.2.1.

pro kategorii vodivého potrubi
(odpor <1kQ/m)

¢. protokolu 020654-01/01

Vybér spravného produktu je zavisly na vzajemné se ovliviiujicich parametrech. Radi Vam s vybérem pomizeme.



TESNICi DESKY Z EXPANDOVANEHO GRAFITU

POWER®graf6 PREMIUM

Homogenni félie z pruzného grafitu, oboustranné potazena

polymerovou félii o tloustce 0,01 mm.

Tésnici material s tenkou polymerovou kryci vrstvou.

Teplotné odolny, tepelné vodivy a s vysokou chemickou odolnosti. Tenka poly-

merova vrstva zvySuje manipulacni pevnost a trvanlivost. Material dobfe odolava

zatizeni zplsobené utazenim pfirubového spoje. PouZiti: pro ventily, ¢erpadla,

pfirubové potrubni spoje, vyméniky tepla, kompresory a dal3i aplikace. Nestarne.
150

t.=1,5mm

v zdvislosti na aplikaci oxidacni atmosféra

nutno konzultovat
100
depend on application
bézné pouziti

tlak - pressure [bar]

safe area

\
-200 -100 0 100 200 300 400 450 500 600
teplota - temperature [°C]

Vicevrstvy tésnici material s velmi nizkou hodnotou oxidace.

Pro vyssi tlaky a teploty.

Tésnici deska je zesilena vétSim poctem vlozek z nerezového jazyckové

perforovaného plechu bez pouZiti lepidel.

Pouziti: v chemickém, petrochemickém prlimyslu a energetice.

Expandovany grafit splfiuje nejpfisnéjsi pozadavky na oxidaci. Nestarne.
250

tl.=1,5mm
oxidaéni atmosféra

vhodné v nékterych pfipadech

tlak pressure [bar]

Materidl splfiuje pozadavky
normy CSN CLC TR 60079-32-1
kapitola 7.7.2.1.

vhodné pro vyhovujic chemické kapaliny pro kategorii vodivého potrubi
(odpor <1kQ/m)
¢. protokolu 020654-01/01
-200 -100 0 100 200 300 40(:eplota ;(?T[]Jperamre ?00(?
vesnort powERegry | seemun | vncuun | srecwn | seacmun | o acon | e
20022 +450°C 650 C i
az 100 bar az 120 bar az 100 bar az 120 bar az120bar  az 120 bar
Stlacitelnost (ASTM F 36 A) 30-45% 28-42% 30-45% 28-32% 40-50% 30-40%
Zpétné odpruzeni (ASTM F 36 A) 15-25% 13-19% 15-25% 20-24% 8-15% 4-5%
0,5(ne3Prem.) - 1,0 - 1,5 - 2,0 - 3,0 mm 1,520 - 30mm
1000 x 1000 mm; 1500 x 1500 mm na zakazku

* v zavislosti na konstrukci pfirubového spoje

Kontaktni informace: % +420532196711; X info@pokornyindustries.com

PRIRUBOVE SPOJE TESNICi MATERIALY
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PRIRUBOVE SPOJE TESNICi MATERIALY

TESNEN( ROTACNICH STROJU
TESNENI A MAZANI ZAVITO A ARMATUR

0-KROUZKY, GUFERA, MANZETY

TERMOIZOLACNI MATERIALY

VLAKNITOPRYZOVE TESNICi DESKY

POWER®gasket 100

Bezazbestova tésnici deska z aramidovych vlaken s pojivem NBR.

Pro nizké tlaky a teploty.

Pouziti: voda, ropné derivity a uhlovodiky, slabé zasady, solanka, rostlinné
azivocisné oleje, bézné chemikalie, aromaticka rozpoustédla, neutrdlni roztoky
a pod. Vhodnd i jako tésnéni do teflonovych kosilek.
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tlak - pressure [bar]
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v zdvislosti na aplikaci nutno konzultovat
depend on application
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bézné pouziti
safe area

I T T 1
0 50 100 150 200 220 250 300 350 400

teplota - temperature [°C]

POWER®gasket 200

Bezazbestova tésnici deska ze smési aramidovych vlaken a vlaken
celulézy s pojivem NBR. Pro stiedni tlaky a teploty.

Pouziti: vzduch, voda, solanka, nizkotlaka para, organické a slabé anorganické
kyseliny, slabé i koncentrované zasady, ropné derivaty a uhlovodiky, rostlinné
a zivocisné oleje, alkalickd rozpoustédla a rozpoustédla na bazi chléru, chladici
kapaliny, plyny a dalsi.
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v zavislosti na aplikaci nutno konzultovat
depend on application
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POWER®gaSket 300 teplota - temperature [°C]

; Bezazbestova tésnici deska vyrobena ze smési aramidovych vlaken
- : ' s pojivem NBR.
- - - 3% Pro stiedni az vysoké tlaky a teploty.
Pouziti: ropné derivaty a uhlovodiky, pitna voda, nasycend para, plyny a dalsi
chemikalie.
Testovano a schvéleno k pouziti pro pitnou vodu - KTW.

100
v zdvislosti na aplikaci nutno konzultovat

80 depend on application

tlak - pressure [bar]

bézné pouziti
safe area

0 50 100 150 200 250260 300 350 400

teplota - temperature [°C]

Vybér spravného produktu je zavisly na vzajemné se ovliviiujicich parametrech. Radi Vam s vybérem pomizeme.




VLAKNITOPRYZOVE TESNICi DESKY

POWER®gasket 350 A

= Bezazbestova tésnici deska vyrobena z aramidovych vlaken, CSM.
Pouziti: tésnici material pro rliznd agresivni média, velmi dobra chemicka
odolnost vii¢i kyselindm a zasadam.

Grafitova povrchova Uprava, PTFE a antistaticky povlak na vyzadani.
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S0 s 35(

o : = 60 oblast omezeného
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pouziteln
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teplota - temperature [°C]

POWER®gasket 400

Bezazbestova tésnici deska vyrobena z grafitovych

a uhlikovych vlaken s pojivem NBR.

Pro nejvyssi tlaky a teploty.

Pouziti: ropné derivaty a uhlovodiky, voda, nasycena para,

rozpoustédla, plyny a dalsi chemikalie.
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v zdvislosti na aplikaci nutno konzultovat
depend on application

tlak - pressure [bar]
[+2] )
o o
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bézné poutiti
safe area

N
o

0 50 100 150 200 250 270 300 350 400
teplota - temperature [°(]

a2 +220°C az+4240°C  az+260°C  az+4200°C  az+270°C
az 30 bar az 50 bar az 80 bar az 60 bar az 130 bar
F36 15% 7+17% 10% 8% 9%
F36 55% 45% 60% 45% 60%

Nardst vahy:
5h / ASTM IRM 903 pfi 150 °C F 146 11% 15% 11% - 10%
5h / ASTM Fuel B pfi +21 + +29 °C 9% 15% 9% = 9%

narast tloustky:
5h / ASTM IRM 903 pfi 150 °C F 146 9% 12% 8% = 7%
5h / ASTM Fuel B pfi +21 + +29 °C 8% 10% 7% = 7%

F 152 8 N/mm?2 11,5 N/mmz2 12 N/mm?2 10 N/mm?2 15 N/mm?2
Specifickd hmotnost - cca 1,8g/cm3 ccal,75g/cm3  cca195g/cm3  ccal,7g/cm3  ccal,7g/cm3

Tloustky desek - 05-1,0-15-2,0-3,0mm
Rozméry desek - 1500 x 1600 mm - 1500 x 3200 mm na zakéazku

* v zavislosti na konstrukci pfirubového spoje

Kontaktni informace: % +420532196711; X info@pokornyindustries.com

PRIRUBOVE SPOJE TESNICi MATERIALY

TESNENI ROTACNICH STROJU

TESNENI A MAZANI ZAVITU

0-KROUZKY, GUFERA, MANZETY
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TESNENI ROTACNICH STROJU

A ARMATUR PRIRUBOVE SPOJE TESNICI MATERIALY

TESNENI A MAZAN{ ZAVITU

0-KROUZKY, GUFERA, MANZETY

TERMOIZOLACNI MATERIALY

TESNICIi DESKY Z RESTRUKTUROVANEHO PTFE

POWER®flon 10 BLUE

N Tésnici deska z restrukturovaného 100 % ,virgin“ PTFE.

A ' Zpevnéno dutymi sklenénymi mikrokulickami proti teCeni za studena.
Pouziti: sklenéné, smaltované, keramické, plastové a jinym zplsobem kiehké
nebo poskozené pfiruby.

®
o

o
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tlak [bar]

IS
S

v zavislosti na aplikaci
nutno konzultovat

bézné poutziti

IN)
o

0 50 100 150 200 250 300
teplota [°C]

Tésnici deska z restrukturovaného 100 % ,virgin“ PTFE.

Certifikat BAM na kyslik, FDA kompatibilni.

Zpevnéno kifemicitym plnivem proti teCeni za studena.

Pouziti: ocelové a nerezové priruby, vyméniky tepla. V potravinafstvi, farmacii
a chemickém primyslu.

=
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tiak [bar]

80

60 v zavislosti na aplikaci
nutno konzultovat

bézné pouZiti

0 50 100 150 200 250 300
teplota [°C]

Tésnici deska z restrukturovaného 100 % ,virgin“ PTFE.

Zpevnéno vybranymi inertnimi plnivy (siran barnaty) proti teCeni za studena.
Pouziti: ocelové a nerezové pfiruby, vyméniky tepla. V potravinafstvi, farmacii
a chemickém primyslu.

-
o
S

tiak [bar]

80

60 v zavislosti na aplikaci
nutno konzultovat

bézné pouziti

0 50 100 150 200 250 300
teplota [°C]

Vybér spravného produktu je zavisly na vzajemné se ovliviiujicich parametrech. Radi Vam s vybérem pomizeme.




TESNICi DESKY Z EXPANDOVANEHO PTFE

POWER®flon BG-S

Tésnici deska z vicesmérné orientovaného expandovaného 100 %
»virgin“ PTFE.

FDA kompatibilni.

Stejna pevnost ve viech smérech, pod zatiZzenim pouze zména tloustky
(3itka a délka se neméni).

Pouziti: sklenéné, smaltované, keramické, plastové a jinym zplsobem
kfehké nebo poskozené pfiruby.

200

180

tlak [bar]

160

140 +

120

v zavislosti na aplikaci
1007 nutno konzultovat

80

60

40

20 bézné poufiti

" cowemyior | somwe | mewx | sowsme | sas
-268°C az 260°C  -268°C az 260°C  -268 °C az 260 °C -240°C az 270°C

55 bar 83 bar 83 bar vakuum az 200 bar

0— 14 0— 1 0— 14 0— 1
Stlacitelnost (DIN 28090-2) 29% 6% 9% 66 %

Zpétné odpruzeni (DIN 28090-2) 7,4% 2,2% 1,9% 10%
1,5-20-30mm 15-20-30mm 15-20-30mm 05-10:15-20-30:50-6,0 mm
1500 x 1500 rom

* v zavislosti na konstrukci pfirubového spoje

Kontaktni informace: % +420532196711; X info@pokornyindustries.com

PRIRUBOVE SPOJE TESNICi MATERIALY

TESNENI ROTACNICH STROJU

TESNENI A MAZANI ZAVITU

0-KROUZKY, GUFERA, MANZETY

TERMOIZOLACNI MATERIALY

A ARMATUR



TESNEN( ROTACNICH STROJU

A ARMATUR PRIRUBOVE SPOJE TESNICi MATERIALY

TESNENI A MAZANI ZAVITO

0-KROUZKY, GUFERA, MANZETY

TERMOIZOLACNI MATERIALY
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TESNICIi DESKY Z EXPANDOVANE SLIDY

POWER®gasket MICA

80 - _ Bezazbestovy tésnici material vyrobeny
0] 2 z chemicky a tepelné expandované
60 = slidy, zesileny 0,1 mm perforovanou folii
6 z nerezové oceli 1.4401.
40 -
30
20
10 -
0

0 100 200

w

00 400 500 600 700 800 90
teplota [

Z dlvodu ¢isté mechanického spojeni neobsahuje zadna pojiva.
POWER®gasket MICA byl zvIasté vyvinut pro nasazeni ve vysokych teplotach a je odolny i proti vétsiné chemikalii
(fedidla, louhy, kyseliny, minerdini oleje).

tloustka 1,3 mm | tloustka 2,0mm | tloustka 3,2 mm

Stlacitelnost ASTM F 36A % 12-16 12-16 18-23
Odpruzeni ASTM F 36A % 38-45 20-23 48-53
% <5 <5 <15

Ztrata zihanim DIN 52911

- 50MPa

Tlakova stéla pevnost DIN 52913 16h/300°C MPa 33 33 30
A 40MPa

Tlakova stala pevnost BS 7531 16h/300°C MPa 28 28 20

Vlozka z nerezového perforovaného plechu AlSI 316 AlSI316 2x AISI 316

Trvald provozni teplota max. °C 900 900 900
Tésnost, 30 MPa/6 bar

o
x

Teplota 100 az 400°C ml/min 0,2 0,2 1

Rozmér zkouseného tésnéni 90 x 50 mm

Maximalni dosedaci tlak MPa 100 80 80
mm 13 2 32
% +/5 +/-10 +/-10
mm 1200 % 1000

POWER®cork 20

R S Tésnici material POWER®cork 20 je smés korku a elastomeru NBR.

Vhodny pro vétsinu transformatorovych oleji pfi dodrzeni provoznich teplot.

Vhodny pro mineralni olej, silikonovy olej podle:

— ASTM D3455 - metody testu kompatibility konstrukce material(i
s elektroizolacnim olejem na ropné bazi.

—> ASTM D5282 - metody testu kompatibility konstrukce materidlld se

silikonovou kapalinou pouzivanou pro elektrické izolace.

Dale vhodny pro pfirodni ester olej. Akceptovatelny pro SF6 gas.

Vhodny pro velmi deformované pfiruby.

Neobsahuje asbest. Neobsahuje tézké kovy - Pb, Cd, Hg ani Cr (VI).
Neobsahuje ani polycyklické aromatické uhlovodiky (PAH).

N

Vybér spravného produktu je zavisly na vzajemné se ovliviiujicich parametrech. Radi Vam s vybérem pomizeme.




GUMOKORKOVE A PRYZOVE TESNICI DESKY

Plochd tésnéni z gumokorku zaru¢uji dostate¢nou kontaktni plochu, ¢imz snizuji nebezpedi vysmeknuti tésnéni
mimo tésnény povrch. Zarucuji také vybornou stlatitelnost a lze je pouzit i pro tésnéni nerovnych povrchi
(nerovnosti, zbytky natér(i a deformace vzniklé svafovanim, aj.)

Vétsina pfirub vykazuje prohnuti od zatiZeni. Pfizplsobivost tésnéni je za takovych podminek rozhodujici
a materialy POWERCcork v téchto pfipadech zabezpeci tésnost bez unika.

POWERCcork byl podroben velmi naro¢nym podminkam testt na starnuti (vice jak 1500 hodin pfi 167 °C, pod tlakem
a za plného kontaktu s olejem), jimiz byla simulovéna Zivotnost vice nez 30 let.

Provozni teplota °C -40az +125
Mérny tlak MPa 55-15
Pevnost v tlaku MPa >70
Tvrdost ASTM D2240 65 Shore A
Specifickd hmotnost ASTM D297 kg/m3 850

Pryze - pryzove desky a role

Pryzové desky z materialG:

NR, SBR, EPDM, CR, NBR, VMQ (SILIKON), CSM, FKM/FPM

— V kompaktni nebo mikroporézni strukture.

—  Svlozkou nebo bez.

— Moznost provedeni i se samolepici vrstvou.

Pryze patfi k zakladnim materialm pro vyrobu tésnéni. Pro vyrobu plochych pfi-
rubovych tésnéni se jako vstupni material pouzivaji pryze v rolich, nebo deskach.
Podle pracovnich podminek (teplota, tlak a médium) se voli vhodny typ pryze.

Materialy:

verr Tvrdost ,

NBR ) Pquzn@ se predi\/5|m vcapllkaach s médii na bazi 30-95 0d -30 do +120 °C *
Nitrilkaucuk minerélnich olejl a tukd.
EPDM Pouziva se predevsim v aplikacich s brzdovymi kapalinami
31y IR} IECI M  (na bazi glykolu) a s horkou vodou. 40-85 od-50 do +150 °C*
monomerovy kaucuk Odolava povétrnostnim vliviim.
R Pouziva se predevsim v chladirenské technice a aplikacich,
P . kde je tésnéni vystaveno vnéjsim povétrnostnim vliviim 40-90 0od -20do +100°C*

Chloroprénovy kaucuk NP PP

a pfi vyrobé a zpracovani lepidel.
V.I\{IQ /MVQ Pouziva .se’rgrecljevsn? ve farmaceutickém 20-80 0d -60 do +200 °C *
Silikon a potravinarském pramyslu.
FKM/FPM Pqu2|\{a se predgysm voapllkaglvclh s médii na bazi 65-90 0d -20 do 200 °C *
Fluorelastomer minerdlnich olejl a tuki za vyssich teplot.
EEKM Pro vynikajici chemickou i teplotni odolnost se pouziva

v chemickém a zpracovatelském priimyslu, v aplikacich 70-95 od -30do +325°C*

Perfluorelastomer

s agresivnim prostfedim ¢i vysokymi teplotami.

Nestandardni materialy na poptavku.

Kontaktni informace: % +420532196711; X info@pokornyindustries.com

*) podle typu smési

11

TESNICi MATERIALY

TESNENI ROTACNICH STROJU PRIRUBOVE SPOJE
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TESNEN( ROTACNICH STROJU

A ARMATUR PRIRUBOVE SPOJE TESNICI MATERIALY

TESNENI A MAZANI ZAVITO

0-KROUZKY, GUFERA, MANZETY

TERMOIZOLACNI MATERIALY
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Vyroba plochych tesnéni

Malé i velké série Slozité tvary Malé i velké rozméry
Se samolepici vrstvou Dle norem nebo nestandardni Vcelku nebo ze segmentt
Terminy dodani Metody vyroby
— standardni doba odeslani je 7 dni 1.vysekem
— v pfipadé potfeby zdkaznika nabizime po ovéfeni Viyroba disponuje rozsdhlym archivem vysekavacich
nasich konkrétnich moznosti expresni vyrobu: nastroju. Po dohodé si zakaznik mlze dodat svoje.

hotoveni do 24 hodin, dodéni do 48 hodin TN
Zhotoven ! ! ' 2. vyrezavanim na CNC plotrech

Ukdazka segmentového tésnéni

Vulkanizace

Realizace spojovani pryzovych profil pomoci
vulkanizace za tepla na mobilnim vulkaniza¢nim
zafizeni.

Vhodné zejména pro spojovani rozmérnych
pryzovych manzet a tésnéni u zakaznika.

Vybér spravného produktu je zavisly na vzajemné se ovliviiujicich parametrech. Radi Vam s vybérem pomizeme.




VYKRUZOVACKY

Vykruzovacky plochych tésnéni

Vykruzovacky jsou urceny k vyrezavéni tésnéni z mékkych material(i. Pryze, bezazbestové tésnici materialy, desky

z expandovaného grafitu véetné téch s kovovou vyztuhou a dalsi ploché materialy.

Viykruzovacka je jednoduchd na obsluhu. Je nendro¢na na Gdrzbu, pfenosna, s moznosti uchyceni do svéraku

nebo upevnéni na pracovni stdl.

TYPV500

—> Hmotnost: 6 kg

— Zakladni rozméry: 540 x 540 x 260 mm
— Materidl: pfevazné ocel ti. 11

- Min /Max prlmér tésnéni: 40/500 mm

TYPV1200

Hmotnost: 8,5 kg

Zakladni rozméry: 1070 x 170 x 260 mm

Material: pfevazné ocel t¥. 11

Je schopna vykruzovat i materialy s kovovou vlozkou

Min. / Max. prdmér tésnéni: 80/1200 mm

PrisluSenstvi: soucasti vykruzovacky je jeden nahradni kotoucovy ndz.
Néhradni dily: kotoucovy ndz a opérné kolecko.

N R N N 2 N2

TYPV1200
detail noze

TYPV500

Kontaktni informace: R +420532196711; =) info@pokornyindustries.com

detail noze
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PRIRUBOVE TESNICIi PASKY

POWER®flon UNI

Univerzalni prirubova paska se samolepici vrstvou
z expandovaného, jednosmérné orientovaného PTFE.

Pouziti: pro viechny typy pfirub z nasledujicich materialG: ocel, hlinik, plasty,
sklo, keramika, smalt apod.

Material nestarne.

Baleni teflonovych pasek UNI: 10; 25 m.
Nestandardni baleni na poptavku.

Jmenovity prdmér priruby (mm) | Doporuceny rozmér pasky (mm) | Jmenovity prGmér priruby (mm) | Doporuceny rozmér pasky (mm)

Do DN 50 3x1,5 Vice nez DN 1500 17x6
Do DN 200 5x2,0 Vice nez DN 1500 20x7
Do DN 600 7x2,5 Vice nez DN 1500 22x5
Do DN 1500 10x3 Vice nez DN 1500 25x5
Vice nez DN 1500 12x4 Vice nez DN 1500 28x5
Vice nez DN 1500 14x5 Vice nez DN 1500 40x5
POWERflon UNI - plynotésnost POWERflon UNI - deformace $ifky tésnéni
25 40 T 23,8
montazni tlak Y 30
/ 354 [N/mm?] 15 s 7'35 _7"'4“"‘_7’“
20 E 30 10 L] ‘/17 x 6,0
& = 5 = 14x5,0
= 15 5 25 —] 2
5 / % 2 p 12x 4,
E 10 % 5 % 10/x 3,0
g / ‘s = 7%x2,5
& g 10 &‘ 5%3Z,
A Médium dusik M 5 ”12% 3x1,5 rozméry
kritérium: 0,01 mg/sm délky tésnéni [mm x mm]
0 ; + 0 ‘
0 6 10 16 20 30 40 50 0 200 400 600 800 1000 1200
vnitini tlak [bar] linedrni tlak [N/mm]
POWERflon UNI - deformace tloustky tésnéni Montaz prekfizenim pod Sroubem.
2 N Pouze pro typ POWERflon UNI.
= 2,0 \
£ T
] 15 AN \\w -
?Cﬁ [~ [ ———T——— h7x60
g 10 \ \\TT 14x5,0
= ' I — 10x3,0
£ \ [ 7x25
)é’ 05 ¥ sx2p rozméry
2 3x1,5 [mm x mm]
0,0 i
0 200 400 600 800 1000 1200

linearni tlak [N/mm]

Vybér spravného produktu je zavisly na vzajemné se ovliviiujicich parametrech. Radi Vam s vybérem pomizeme.




PRIRUBOVE TESNICIi PASKY

POWER®flon BG

Samolepici prirubova paska z vicesmérné orientovaného
expandovaného PTFE.

Nejmensi tok za studena, nejvyssi odolnost proti teceni pod zatizenim. Téméf

zadny narlst sitky - vhodné i pro spoje pero-drazka. K utésnéni nerovnych

a poskozenych pfirub pfi nejmensim mozném utahovacim momentu.

— Nejlepsi pomér stlacitelnosti a zpétného odpruzeni ze viech dodavanych typ0!

— Diky své vysoké pfizpUsobivosti a elasticité jsou tyto pasky optimalnim
tésnénim pro smaltované pfiruby citlivé na utahovaci tlaky.

— Pro Siroké pfiruby s nerovnym povrchem nebo vy33i drsnosti povrchu.

— FDA kompatibilni.

Pouziti: michadla, saci potrubi, ¢erpadla, piiruby s velkym primérem a nerovnostmi, otvory nadrzi, smaltované
priruby, velké tlakové nadoby, trubkové a jiné vyméniky tepla.

Baleni teflonovych pasek BG: 5; 10; 20 m. Nestandardni baleni na poptavku.

Sitka | Tloustka | Tloustka | Tloustka | Tloustka
mm 2,0 mm 3,0mm 6,0 mm 9,0 mm
10

15
20
25
30
35
40
45
50
55
65

X X X X
X X X X X X X

POWER®fTon HD

==
VAT R s e

POWERflon BG - plynotésnost

5 Médium dusik -
tfida tésnosti: Lot < mg/sm
0 1 {

0 10 20 30 40 50

vnitini tlak [bar]

Minimalni montazni tlak OWOD1 [MPa]
s 8

X X X X X X X X X X X

X X X X X

Samolepici prirubova paska z expandovaného, jednosmérné
orientovaného PTFE s vyssi specifickou hmotnosti.

K utésnéni nerovnych a poskozenych pfirub pfi nizsim utahovacim momentu.
Pouziti tam, kde je vyzadovéna vétsi zbytkova tloustka tésnéni. Ve srovnéni
s POWER®flon UNI mensi Sitka pasky utésni vyssi tlak pfi nizsim M,

Mald zména Sitky po zatizeni.

Pouziti:

pfiruby, vymeéniky tepla, vika chemickych kontejnerd, délici roviny, prilezy.

Baleni teflonovych pasek HD: 10; 25 m. Nestandardni baleni na poptavku.

Sitka mm Sitka tésnici plochy mm

6 2,5
8 3,5
10 5

Kontaktni informace: &) +420532196711; X info@pokornyindustries.com

do 30
30-50
>50
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PRIRUBOVE TESNICIi PASKY

POWER®flon FR

POWER®graf COR

Samolepici paska z expandovaného, PTFE s vyssi specifickou
hmotnosti a se stabilizacnimi plnidly.

Zékladni materidl o vy3si specifické hmotnosti je zpevnén anorganickymi plnidly.
Viykazuje lepsi charakteristiky nez POWER®flon UNI a HD, zejména pfi zvysenych
teplotach, cyklickych zménach teplot nebo na nerovnych pfirubach.

Pouziti:

priruby, vyméniky tepla, vika chemickych kontejnert, délici roviny, prilezy.

Sitka tésnici plochy mm

6 29 do 30
8 35 30-50
10 5 >50

ZvInéna grafitova paska.

Tenka paska z expandovaného grafitu zpevnéna vroubkovanim se pouziva
na zhotoveni tésnéni na misté, na vyrobu lisovanych ucpavkovych krouzkd,
spiradlové vinutych tésnéni a k utésiovani délicich rovin. Vroubkovani zvysuje
mechanickou pevnost a tvérnost félie. Pasky mohou byt vybavené samolepici
vrstvou usnadnujici montaz.

Vlastnosti:

—> Cistota grafitu 98 % nebo 99,85 %

Dodavané rozméry:

— Sitky od 6 mm a vice

— tloustky 0,50 mm; 0,38 mm pouze bez samolepici vrstvy

Vybér spravného produktu je zavisly na vzajemné se ovliviiujicich parametrech. Radi Vam s vybérem pomiizeme.



PRIRUBOVE TESNICIi PASKY

0,65g/cm3 1,09/cm3 1,09/cm3 0,7g/cm3 1,09/cm3

do +450 °C
péra do +650 °C

-240°Caz270°C -240°Caz 270 °C -240°C az 270°C -240°C az 270°C

vakuum az 200 bar  vakuum az 200 bar ~ vakuum az 200 bar  vakuum az 200 bar  vakuum az 300 bar
0-14 0-14 0-13 0-14 1-14

* v zavislosti na konstrukci ptirubového spoje

TESNICI MATERIALY

Expandované PTFE,
jednosmérné orientované
zakladni hustota

POWER®fIon UNI

Montaz prekfizenim
pod Sroubem.

Pouze typ UNI.

Struktury PTFE

Expandované PTFE,
jednosmérné orientované
vysokad hustota

POWER®flon HD

N
e

7

Montaz rezem ,V“
Typy HD, FR, BG.

Expandované PTFE,
vicesmérné orientované

POWER®fIon BG

QNN
Ns b, e W= =

UL, __,-:_'\\& -
o —
AN
REPREE \\ SR TR

Montaz sSikmym fezem
Typy HD, FR, BG.

Porovnani stlacitelnosti a odpruzeni

80 — <

60 —

40 —

20 —

POWERflon UNI

Kontaktni informace: R +420532196711; =) info@pokornyindustries.com

D stlacitelnost v %
D odpruZeniv %

<z

e 101N

expandovany grafit

Konce spojte Sikmym fezem.
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KOVOVA TESNENI

POWER®gasket SWG - spiralové vinuta tésnéni

Spirdlové vinuté tésnéni jsou vyrabéna z rozlicnych tésnicich materidld (expandovaného grafitu, PTFE, keramiky

nebo slidy) v rliznych variantéch s kovovymi pomocnymi krouzky ¢i bez nich.

Tésnéni doplnéné o tyto kovové krouzky ma nasledujici vyhody:

—> Vysoka odolnost proti vyfouknuti (az 320 bartl).

— Vnitini krouZek chrani tésnici material pfed prehratim (-200 °C az +1000 °C), necistotami z média a také snizuje
turbulence média v potrubi.

— Vnéjsi krouzek centruje tésnéni v pfirubé a zabranuje jeho poskozeni pfi utahovani, zvyuje odolnost proti vyfouknuti.

— Zakladni typy podle norem DIN, BS, APl a ANSI.

— Material splfiuje poZadavky normy CSN CLC TR 60079-32-1 kapitola 7.7.2.1. pro kategorii vodivého potrubi
(odpor <1kQ/m) ¢&. protokolu 020654-01/02.

Pouziti:

Tato tésnéni jsou vhodna zejména do prirubovych spoju s kolisavymi tlaky a teplotami, pficemZ mohou odolat

teploté az 1000 °C podle pouzitého materialu.

— Lze je pouzit v Sirokém tlakovém i teplotnim rozsahu.

— Jednoducha instalace diky své konstrukci.

— SWG-IOR eliminuje chyby pfi montazi.

— Snadné odstranéni pfi demontdzi diky nepfilnavému povrchu.

— Neposkozuji povrch pfiruby.

Pohotovostni zasoba:

Drzime skladové zasoby spiralové vinutych tésnéni typu POWERgasket SWG-IOR

k okamzitému odeslani nasledujicich rozmérd a materiald:

DIN: DN 15 - 400, PN 10-320 - ASME B16.20: 1/2"- 16,150 - 600 Lbs « Material: 316L/316L+grafit/uhlikova ocel

POWER®gasket SWG POWER®gasket SWG-IR

tésnéni bez pomocnych krouzki tésnéni s vnitinim krouzkem

POWER®gasket SWG-OR POWER®gasket SWG-IOR
tésnéni s vnéjsim krouzkem tésnéni s vnitinim i vnéjsim krouzkem

Vybér spravného produktu je zavisly na vzajemné se ovliviiujicich parametrech. Radi Vam s vybérem pomiizeme.




KOVOVA TESNENI

Kovové materialy pro spiralové vinuta tésnéni Vyplnové tésnici materialy
(obchodni DIN A | Tvdost | TeplotaC ::;‘t'::f; Materil Operacnitlak | g
nazev) specifikace HB/HV |min.  max. (g/am?) ““ MPa max.

Zelezo (LCS) RSt.37.2 10038 - 100130 -40 500 785 -200 650 (para) Sedé
ORICECE  X5Ci18 14301 304 130-180 250 550 7,90 PIFE 200 250 10 bilé
[ORICEI]  XGONi189 14306 304 130-190 250 550 790 MICA = 1000 0,5-5 bar =

(EEOATCEIEN  X15(NiSi2012 14828 309 130-190 -100 1000 7,90

YSCNiMo1810 14401 316 1304190 100 550 7,90

\SOATERIAN X2 (rNiMo 1810 1.4404 316L 130-190  -100 550 7,90 ~- - o ~ ~ -
ez ocel 161 Tabulka pritlacénych tlaki na tésnéni ,,Q“
\IEAVERIEAN X10 C(rNiMoTi 1810 1.4571 316Ti  130-190 -100 550 7,90

EICEPAN  xt0CNTig9 14541 321 130190 250 550 790 Tesnénis vnéjgim krouzkem nitinim;

\EEAICEIVE  X10CrNiNb 189 1.4550 347 130-190 -250 550 790

Monel 400 NiCu30Fe 24360 NOA400 110150 -125 600 880 feenidmpin GO O ROR LT L 2T
onel iCu30 Fe . - - 3
! Doporutené |  Max.
Inconel 600 NiCr1sFe 24816 NO6600 120180 100 600 8,40 | Doponcne
%

IO XTONICrAITi 3220 1.4876  NO8800  140-220 -100 850 8,00 180 %0 12 300

NG21Mo 24858 NOSS2S 120-180 100 450 814 50 130 0 1o 20
lloy B NiMo28 24615 NIO6ES 170230 -200 450 920
NMo16Cr1SW 24819 NIO2Z6 170230 200 450 890
B s s - 100 %0 30 450

d d

Typ SWG e Typ SWG T

nakruZek - vykruzek W y pero - drazka W /%

\ \

N

= A

: \
{ DIN 2691 PN 10-160 : _

DIN2652 PN 10.100 TN mrr—— NN

46 2 30
e o Bl + = ASME/ANSI B 16.21 150 - 1500 Ibs
2 ®  ASME/ANSIB16.21 150- 1500 Ibs R
—— I S——— A .
s v I r——— 85 ™ : =
3 65 | | 18 2 35 i & 34 B B 8
v I B 2 5 109 w7
250 m 31 S 137 1% 186 250 ) 31 Bl - 0 o
300 325 363 Il - 162 168 216 300 38 363 Bl 254 e
350 368 m N 23 219 270 350 395 m 256 o P
400 20 n Bl - v 3 70 400 “ 3 5 - -
[ 1000 [ERTPIRTYY 603 610 690 06 1082 640 667 690

Kontaktni informace: R, +420532196711; = info@pokornyindustries.com 19
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KOVOVA TESNENI

POWER®gasket SWG - spiralové vinuta tésnéni

SWG - IOR, SWG-O0R NormaASME B 16.20 - 2007, pro priruby podle ASME / ANSI B 16.5

142
Tl 206
269
38,1
112 [
55,6
2172 [
Bl 0
4 [
1318
1572
2159
2682
3175
3493
400,1
493
500,1
6033

o | o | =

SWG - IOR, SWG-O0R NormaASME B 16.20, pro priruby podie ASME B 16.47 serie A (MSS SP-44)

DN

654,1
704,9
7557
806,5
8573
908,1
958,9
1009,7
1060,5
1113
1162,1
1212,9
1263,7
13145
1358,9
1409,7
1460,5
1513

w | w [}
| S >

w | w
HH

&0

SWG

142
20,6
26,9
38,1
44,5
55,6
66,5
81,0
102,6
1283
154,9
205,7
2553
307,3
3429
389,9
438,2
489,0
590,6

654,1
7049
755,7
806,5
857,3
908,1
952,5
1003,3
1054,1
1104,9
1152,6
1209,8
1244,6
13208
1352,6
14034
1447,8
1524,0

78,74
102,6
1283
1549
196,9
246,1
292,1
3208
374,7
425,5
482,6
590,6

660,4
m.
7557
812,8
863,6
917,7
952,5
1000,3
10511
1104,9
1168,4
1206,5
1257,3
1308,1
1352,6
1403,4
14542
1517,7

14,2
20,6
26,9
333
414
523
63,5
78,7
97,8
1245
1473
196,9
246,1
2921
320,8
368,3
425,5
476,3
5779

647,7
698,5
755,7
8128
863,6
97,7
952,5
1009,7
1066,8
113
1162,1
1219,2
1270,0
13208
1378,0
1428,8
1473,2
15304

14,2
20,6
269
333
4,4
52,3
63,5
78,7
97,8
1245
1473
196,9
246,1
292,1

666,8
mz
7747
812,8
863,6
920,8
1009,7
1060,5
13
1155,7
1219,2
1270,0

19,1

254
31,8
47,8
54,1

69,9
82,6
101,6
127,0
155,7
182,6
2334
2873
339,9
37,6
4224
4747
525,5
628,7

673,1
7239
774,71
8255
876,6
9271
977,9
1028,7
1079,5
1130,3
1181,1
12319
1282,7
13335
13843
14351
1485,9
1536,7

19
254
318
478
54,1
69,9
82,6
101,6
120,7
147,6
1748
225,6
2746
3272
362
4128
469,9
520,7
628,7

685,8
736,6
7938
850,9
901,7
955,8
977,9
10224
1073,2
1130,3
178,1
12352
1295,4
1346,2
1403,4
1454,2
15113
1562,1

SWG-IR

953
120,7
147,6
174,8
2223
276,4
3239
355,6
412,8
463,6
520,7
628,7

685,8
736,6
7938
850,9
901,7
955,8
971,6
1025,7
1076,5
1130,3
1193,8
1244,6
12954
1346,2
14034
1454,2
1505,0
1568,5

19,1

254
318
396
47,8
58,7
69,9
92,2
17,6
143,0
1715
2159
266,7
3239
362
406,4
463,6
5144
616

685,8
736,6
7938
850,9
901,7
955,8
990,6
1047,8
1104,9
1162,1
12129
1270,0
1320,8
1371,6
1428,8
1479,6
1536,7
1593,9

19,1 318 318
254 39,6 396
31,8 47,8 478
39,6 60,5 60,5
478 69,9 69,9
58,7 859 859
69,9 98,6 98,6
92,2 1207 1207
N76 1494 1494
1430 1778 1778
1715 2096 2096
2159 2037 2573
2700 3175 2604
3175 3747 3683

= 4064  400,1

= 4636 457,

= 527,01 5207

= 5779 5715

= 6858 6795

685,8
736,6
7938

850,
901,

9
7

958,9
1035,1
1098,6
1149,4
1206,5
1270,0
13208

704,9
7557
806,5
860,6
M4
968,5
1019,3
1070,1
1124,0
178,1
12289
1279,7
13335
13843
14351
1485,9
1536,7
1587,5

736,6

7874

844,6

901,7

952,5

1006,6
1016,0
1070,1
1120,9
181,1
12289
1286,0
1346,2
1397,0
1454,2
1505,0
1562,1
1612,9

736,6

7874

844,6

901,7

952,5

1006,6
1022,4
1076,5
11273
11811
1244,6
12954
1346,2
1397,0
1454,2
1505,0
1555,8
16193

47,8
57,2
66,8
76,2
85,9
104,9
124,0
136,7
1748
196,9
2223
2794
3399
409,7
450,9
5144
549,4
606,6
7,6

736,6

7874

8446

901,7

952,5

1006,6
1041,4
1098,6
1155,7
12129
1263,7
1320,8
1371,6
14224
1479,6
15304
1587,5
1644,7

541

66,8
73,2
82,6
953

113
130,3
149,4
181,1
2159
251,0
308,1
362,0
4224
485,9
5398
596,9
654,1
7747

736,6
7874
844,6
901,7
952,5
1009,7
1085,9
11494
1200,2
12573
1320,8
1371,6

1778
2129
247,7
304,8
358,9
4191
482,6
536,7
593,9
647,7
768,4

774,7

8319

882,7

939,8

990,6

1047,8
1113
1162,1
1219,2
1276,4
1327,2
1384,3
1435,1
1492,3
15494
1606,6
1663,7
17145

SWG-IOR

54,1

66,8
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82,6

953

m;3
130,3
149,4
1938
M3
266,7
3208
400,1
457,
4923
565,2
612,9
682,8
790,7

8352

898,7

952,5

1006,6
1057,4
M7,6
1054,1
1114,6
1165,4
1219,2
12733
13241
1378,0
1428,8
1492,3
15431
1593,9
1644,7

8319

8923

946,2

1003,3
1054,1
17,6
1073,2
1273
1781
12319
1289,1
1346,2
1403,4
1454,2
1517,7
1568,5
1619,3
1682,8

63,5
69,9
79,5
88,9
98,6
143,0
165,1
1748
209,6
2540
282,7
352,6
35,1
520,7
5779
641,4
704,9
7557
901,7

866,9

9144

971,6

1022,4
1073,2
11303
1104,9
1155,7
1219,2
1270,0
1327,2
1390,7
1447,8
1498,6
1555,8
1612,9
1663,7
1733,6

e e ] e | e
150- | 400- 150- | 400- 150- | 900-

69,9
76,2
859
104,9
17,6
146,1
168,4
196,9
2350
2794
317,5
3874
476,3
5494

e e e e
) | 150 | 30 | oo | oo | ooo | 150 | 300 | oo oo | soo | s | 3w | a0 | oo | w0 | 150 | 30 | e | oo | om |

882,7

946,2

1009,7
1073,2
1136,7
1200,2
1200,2
1251,0
1301,8
1368,6
1435,1
1485,9




KOVOVA TESNENI

SWG -I0OR, SWG-O0R NormaASME B 16.20, pro pFiruby podle ASME B 16.47 serie B (APl 605)
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6541 6541
7049 7049
7557 7557
806,5  806,5
8573 8573
908,1 9081
9589  971,6

1009,7  1022,4
1060,5  1054,1
M1,3 11240
1621 11781
12129 1200,2
12637 1267,0
13145 13178
13653  1346,2
1412,7 14288
1463,5 14844
15143 1505,0

654,1
701,8
752,6
800,1
850,9
898,7
952,5
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1051,1
1104,9
1168,4
1206,5
1257,3
1308,1
1352,6
1403,4
1454,2
1517,7

644,7
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752,6
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850,9
901,7
952,5
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1066,8
1113
1162,1
1219,2
1270,0
13208
1378,0
1428,8
1413a
15304

673,1
7239
7874
838,2
895,4
9271
1009,7
1060,5
1.3
1155,7
12192
1270,0

673,1
7239
7747
8255
876,3
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974,6
1022,4
1079,5
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1181,1
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1282,7
13335
1384,3
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1485,9
1536,7

673,1
7239
7747
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876,3
9271
1009,7
1060,5
1079,5
1162,1
1216,2
12319
1317,8
1368,6
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1479,6
1535,2
1536,7

666,8
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7653
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866,9
97,7
971,6
1025,7
1076,5
1130,3
1193,8
1244,6
1295,4
1346,2
1403,4
1454,2
1505,0
1568,5

SWG IOR, rozméry podie WS 104 pro piruby podle DIN
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2330
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810
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2182 2168 2230

51
61
n

383
43
495
617
734
804
m
10M

2384 2378

2594
279
3014
3228

51
61
n
82
92

400
457
514
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692,2
743,0
806,5
863,6
920,8
946,2
1035,1
1098,6
11494
1206,5
1270,0
1320,8

698,5
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1406,7
14224
15240
15733
1574,8

698,5
7493
806,5
860,6
91,4
965,2
1022,4
1076,5
1273
181,1
1244,6
12954
1346,2
1397,0
1454,2
1505,0
1555,8
1619,3

7145 7493
7557 800,1
8288 8573
882,7 9144
9398 9716
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SWG - IOR, Norma EN 1514-2 pro pFiruby dle EN 1092-1
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POZNAMKA: U téchto rozméré vnitini krouzek nepfecniva do vnitiniho préiméru utésiiovaného potrubi.

X info@pokornyindustries.com
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TESNENI ROTACNICH STROJU

KOVOVA TESNENI
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POWER®gasket KP - hrebinkova tésnéni

Hiebinkova tésnéni se skladaji z kovového jadra v kombinaci s mékkou tésnici vrstvou z grafitu nebo PTFE.
Diky své konstrukci se tato tésnéni hodi pro pouZiti ve vysoce tlakové a tepelné namdhanych pfirubovych spojich.
Vyhodou hiebinkovych tésnéni je opakované pouziti kovového jadra po vyméné mékké tésnici vrstvy.

MozZnost vyroby prepazkovych tésnéni, zejména pro vyméniky tepla.

Vyhody

Viynikajici tésnici vlastnosti.

Odolovaji kolisani tlaki a teplot.

Kompenzuji nerovnomérné stlaceni a chyby pfi instalaci.
Lze je pouzit u viech typt prirub.

Jadro tésnéni Ize po vyméné tésnici vrsty vicekrat pouzit.

Rozsah teplot

N

650 pir)
Technicka specifikace

b
Material jadra

seancs

v voee v , .z v

—>  Grafit - nejCastéji pouzivany materidl tésnici vrstvy
hiebinkovych tésnéni. Je mozné jej pouzit u velkého mnozstvi
aplikaci s vyjimkou nékterych kyselin.

—  PTFE - pouziva se u aplikaci, kde grafit neni vhodny - jedna se
zejména o kyseliny a jina korozivni média.
— Slida - snese vyssi teploty nez grafit a ma jinou chemickou

odolnost. Je tfeba konzultovat.

Vybér spravného produktu je zavisly na vzajemné se ovliviiujicich parametrech. Radi Vam s vybérem pomizeme.



KOVOVA TESNENI

KP a KP-OR Pro priruby typu s hladkou tésnici listou a nakruzZek / vykruzek podle DIN

n 36 4% 4 46 4% 56 56 56 67 67 67
2% ) 51 51 51 51 61 61 61 7 n 78
31 47 61 61 61 61 - - - - - -
36 52 7 7 7 n 82 82 82 83 92 104
4% 66 82 82 82 82 - - - - - -
53 73 92 9 9 9 103 103 103 109 119 135
65 87 107 107 107 107 113 119 119 124 134 150
81 103 127 127 127 127 137 143 143 153 170 192
[ 30 [ 121 142 142 142 142 148 154 154 170 190 207
[ 100 [T 144 162 162 168 168 174 180 180 202 229 256
142 176 192 192 194 194 210 217 207 2142 274 301
170 204 07 07 24 24 247 257 257 284 3N 348
195 29 217 2147 254 265 7 287 284 316 358 402
24 258 m m 284 290 309 34 34 358 398 442
275 315 37 328 340 352 364 391 388 442 488 -
325 365 377 383 400 47 44 458 458 536 - -
375 40 437 443 457 474 486 512 - - - -
42 474 489 495 514 546 543 572 - - - -
480 528 539 555 - 571 = - = = - -
530 578 594 617 624 628 657 704 - - = -
[ 600 NG 680 695 734 731 747 764 813 - - - -

TESNICI MATERIALY

PRIRUBOVE SPOJE

=

P a KP-OR Pro priruby typu s hladkou tésnici listou a nakruzek / vykruzek podle DIN

TESNENI ROTACNICH STROJU

A ARMATUR

d; pro PN
: 16 | 25 | 40 | e | 100 |
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=
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830 880
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1250 1310
1440 1510
1650 1730
1850 1930
2050 2130
2250 2340
2460 2550
2670 2760
2890 2980
3100 3190

KP-OR  Pro priruby typu s hiadkou tésnici listou podle ASME / ANSI B 16.5
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28,6
36,5
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98,4
ma
1238
150,8
1778
228,6
282,6
339,7
37,5
4223
4794
530,2
581,0
6318
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39,7
47,6
60,3
69,8
88,9
101,6
1238
136,5
154,0
182,6
22,7
266,7
320,7
3778
409,6
466,7
530,2
581,0
631,8
682,6

Kontaktni informace: % +420532196711; X info@pokornyindustries.com

917 911 942 974 988 -
1017 1011 1042 1084 1108 -
1124 1128 1154 1194 1220 -
1341 1342 1364 1398 1452 =
1548 1548 1578 1618 - -
1772 1764 1798 1830 - -
1972 1964 2000 = = =
2182 2168 230 - - -
2384 B78 - - - -
2594 - - - - -
2794 - - - - -
3014 - - - - -
3228 - - - - -
d; pro PN (psi)

150 [ 300 | 900 | 1500 [ 2500 |
444 50,8 50,8 50,8 60,3 60,3 66,7
53,9 63,5 63,5 63,5 66,7 66,7 73,0
63,5 69,8 69,8 69,8 76,2 76,2 825
73,0 79,4 79,4 79,4 85,7 85,7 101,6
82,5 92,1 9,1 9,1 95,2 95,2 1143
101,6 108,0 108,0 108,0 139,7 139,7 142,8
120,6 127,0 127,0 127,0 161,9 161,9 165,1
1334 146,1 146,1 146,1 165,1 1715 193,7
158,8 1619 158,7 158,7 - - -
1715 177,8 174,6 190,5 203,2 2064 317
193,7 22,7 209,5 2381 2445 250,8 276,2
219,1 147,7 244,5 263,5 285,8 2794 3143
276,2 3048 3016 317,5 3556 3493 384,1
336,5 3588 355,6 396,9 318 318 473,0
406,4 4191 4159 4540 4953 5175 546,1
447,7 482,6 4794 488,9 517,5 574,7 -
511,2 536,6 5334 561,9 571,5 638,1 =
546,1 593,7 590,5 609,6 635,0 7017 -
603,2 650,9 644,5 679,5 6953 754 -
657,2 701,7 698,5 7303 = = =
744 7,5 765,2 7874 835,0 898,5 =

TESNENI A MAZANI ZAVITU

0-KROUZKY, GUFERA, MANZETY

TERMOIZOLACNI MATERIALY



TESNICI MATERIALY

KOVOVA TESNENI

POWER®gasket KP - hrebinkova tésnéni

KP-OR  Pro priruby typu s hladkou tésnici listou podle ASME B 16.47 serie A (MSS SP-44)

TESNENI ROTACNICH STROJU

PRIRUBOVE SPOJE

A ARMATUR

TESNENI A MAZAN{ ZAVITU

0-KROUZKY, GUFERA, MANZETY

TERMOIZOLACNI MATERIALY

24

T el

|0 [ 30 [ 40 | _e0 [ 90 |
690 740 m 832 829 864 880
740 790 829 895 889 91 943
800 850 880 949 943 968 1007
845 905 937 1003 1000 1019 1070
895 955 987 1054 1051 1070 1134
950 1010 1045 1114 114 127 1197
960 1020 1108 1051 1070 1102 1197
1015 1075 1159 1M 1124 1153 1248
1065 1125 1216 1162 175 1216 1299
1125 1185 1273 1216 1229 1267 1365
175 1235 1324 1270 1286 1324 1432
1220 1290 1381 1321 1343 1388 1483
1270 1350 1432 1375 1400 1445 -
1320 1400 1489 1426 1451 1495 -
1375 1455 1546 1489 1515 1553 -
1430 1510 1603 1540 1565 1610 -
1485 1565 1661 1591 1616 1661 -
[ 0 | 1535 1615 17m 1642 1680 1730 -

KP-OR  Pro priruby typu s hladkou tésnici listou podie DIN 2697

[ 0| 2
2 45 - -
36 68 - -
50 8 - -
62 102 112 -
74 7)) 137 -
[ 80 ] 90 138 147 -
115 162 173 -
142 188 210 -
165 218 27 -
190 260 277 287
214 285 309 -
264 345 364 391
310 410 44 -
340 465 486 512
400 386 535 543 =
Profily drazek
0,33 1,00 0,10 03 90
0,75 1,50 0,10 03 90

Vypoctové parametry m PTFE

Faktor tésnénim

Uhlikové ocel/nerez materidly 3,75/4,25 3,75/4,25
Tlak na jednotku povrchu Y (psi)

MinimdIni — uhlikovd ocel 53 MPa 53 MPa
Minimélnf — nerezové materidly 70 MPa 70 MPa

61
102
118
143
153
180
217
257
284
324
388
458

82
108
123
153
170
202
242
284
316
358
442

72

92

18
133
170
190
229
274
M
358
398
488

[ T
2 6 [ 0 [ 60 [ 20 | 320 | 400 |
40 - - 56 - - 67

77

103
135
150
192
207
256
301
348

44

Vybér spravného produktu je zavisly na vzajemné se ovliviiujicich parametrech. Radi Vam s vybérem pomizeme.



KOVOVA TESNENI

Kovové tésnici krouzky RTJ

Kovové tésnici krouzky jsou ur¢eny pro vysoké tlaky a teploty - v zavislosti
na vlastnostech daného krouzku jsou schopny utésnit spoje s tlakem
azdo 1500 bar a teplotou do 1000 °C.

— RTJjsou nabizeny ve 2 zakladnich tvarech - oval a oktagonal.
Siroka Fada nabizenych materiald zaru¢uje tésnost v riiznych aplikacich.

Pouziti:
Kovové tésnici krouzky byly plvodné vyvinuty pro vysokotlaké
a vysokoteplotni aplikace v petrochemickém primyslu. Dnes se s nimi

mizeme setkat také u ventilovych a potrubnich systémd, vysokotlakych
nadrzi a podobné.

Material:

Aby nedoslo k poskozeni pfiruby nebo samotného krouZzku, je tfeba

vénovat pozornost vybéru sprdvného materidlu.

— Vybér materidlu krouzku je zavisly zejména na chemické kompatibilité
s médiem a na tvrdosti materidlu dané priruby. Material krouzku by mél
byt idealné priblizné o 30 brinelll mék¢i nez piiruba. Pri této hodnoté
dojde k dostate¢né deformaci krouzku zajistujici tésnost spoje, aniz by
doslo k poskozeni pfiruby.

Kovové tésnici krouzky RTJ se déli do tfi zakladnich skupin

-0
\

ovalny profil

f
] C

= oktagonalni profil

(D

Kontaktni informace: &) +420532196711; X info@pokornyindustries.com

TypR

Dostupny ve dvou prirezech - ovalném a oktagonalnim. Obé tato
provedeni jsou u modernich plochych pfirub s drazkou vzéjemné
zaménitelnd. Standardni,R" kovové tésnici krouzky jsou vyrabény
v rozmérovych fadach podle APl 6A a ANSI B 16.20.

Typ BX

Typ BX také vyuziva narGstu vnitiniho tlaku média ke zvyseni Gcinnosti
utésnéni. Je vyrabén podle API 6A a je konstruovan do tlaku 20 000 psi
(cca 1380 bar). Pokud je tésnéni typu BX spravné nainstalovano, umoznuje
pfimé dosednuti pfirubovych ploch na vnitfnim i vnéjsim prliméru.

Typ RX

Varianta typu RX vyuziva narGstu vnitiniho tlaku média ke zvyseni
ucinnosti utésnéni. Vyuziva stejného profilu drazky jako typ R - jsou
zaménitelné.
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TESNICI MATERIALY

PRIRUBOVE SPOJE

TESNENI ROTACNICH STROJU
A ARMATUR

TESNENI A MAZANI ZAVITO

0-KROUZKY, GUFERA, MANZETY

TERMOIZOLACNI MATERIALY

KOVOVA TESNENI

Tabulka doporucenych pritlacnych tlakii pro krouzky RTJ

Dosedaci tlak pfi 20 °C

Minimum [N/mmz2] Optimum [N/mm?2] Maximum [N/mm?2]

SoftIron (D) 235 350 525

Material

LC Steel (S) 265 400 600

AlI82-F5 (FS) 400 600 900

SS-304 (S304) 335 500 750
SS-316  (S316) 335 500 750
$S-321  (S32I) 335 500 750

SS-347  (S347) 335 500 750

Obalovana tesneni

Kovova obalovanad tésnéni se pouzivaji v Sirokém spektru primyslovych aplikaci a vyrabi se v rliznych kombinacich
kovovych a nekovovych materidlG (hlinik, méd, mosaz, mékka ocel, Monel, nerezova ocel, grafit a keramika).

—> Tésnéni do 1000 mm vnéjsiho priiméru se vyrabi z jednoho kusu, vétsi priméry se svafuiji.

—> Tésnéni s prepazkami Ize vyrobit bud'z jednoho kusu nebo s navafovanymi prepazkami.

—> Tésnéni s navarovanymi prepazkami maji lepsi tésnici vlastnosti.

L
NANANAASD ANANAAAN
I
MJG-00 MJG-05
MJG-20 MJG-23

Faktor tésnéni ,m“ a dosedaci tlaky na tésnéni

Typ pouzitého kovu

oo o | Mékka méd Zelezo Nerezova
gl Mosaz Mékka ocel
Typy 20a23

Faktor tésneni m 3,75
Min. tlak na jednotku povrchu Y (MPa) 38,7 45,8 53,5 56,3 63,3 63,3

Typ 00 a 05
Faktor tésneni m 2,75 3,00 3,25 3,5 3,5 3,75
Min. tlak na jednotku povrchu Y (MPa) 26 31,7 38,7 45,8 45,8 53,5

Vybér spravného produktu je zavisly na vzajemné se ovliviiujicich parametrech. Radi Vam s vybérem pomizeme.




KOVOVA TESNENI

Kontaktni informace: % +420532196711; X info@pokornyindustries.com

POWER®gasket LS - ¢cockova tésneéni

Tésnéni diky sférickému tvaru a relativné malé tésnici plose
dosahuje pfi montazi vysokého mérného tlaku a tim velice dobrych
tésnicich vlastnosti.

Cockova tésnéni odolavaji vysokému mérnému tlaku a tim jsou
bezpecna vidi ,pretazeni”. Dalsimi vyhodami jsou prakticky uplna
odolnost proti vystieleni tésnéni a déle vétsi kontaktni plocha
ve srovnani s RTJ tésnénimi.

Cockova tésnéni vyzaduji odpovidajici tvar tésnici plochy ptiruby,
nejcastéji se jedna o kuzelovy tvar s Uhlem rozevieni 140°, Sféricky
tvar tésnéni se pfi vzristajicim mérném tlaku postupné deformuje
vUci této plose a tim se i zvysuje redlna tésnici plocha.

Tvrdost materialu priruby musi byt vzdy vyssi

nez tvrdost materialu tésnéni!

Tésnéni jsou vyrabéna podle DIN 2696, nebo podle riznych
oborovych norem.

Teplota (°C) -200az +1100 °C
Tlak (bar) 420
Qmax (MPa) 650

)
s S
2

5‘ o
=, 3
5 2
< <

S235JRG2 1.0038
P265GH 1.0425
16Mo3 1.5415
13CrMo4-5 1.7335
10CrMo9-10 1.7380
X6CrNiTi18-10 1.4541

1.7362
X6CrNiMoTi17-12-2 1.4571
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TESNENI PRO TEPELNE VYMENIKY

POWER®gasket - tésnéni pro neparalelni plochy

Chranéno zapsanym primyslovym vzorem EU ¢. 001933151.

Tésnéni POWER®gasket - tésnéni pro neparalelni plochy fesi problémy
vznikajici pfi nedostatecné elasticité tésnéni a zabranuje Uniku $kodlivin
do prostredi. Je vhodny i pro aplikace s nizkym pocate¢nim utahovacim
momentem anebo tam, kde dochazi k ochlazovani a opétovnému zahfivani
pfiruby.

— Diky své konstrukci je tésnéni schopno utésnit i listy pfirub ohnuté od
pfedchozich utahovani.

— Nejekonomicté;jsi feseni pfi pozadavku nizkych tnikd emisi a zaroven
pfi cyklickém teplotnim namahani.

7 v

Funkéni casti tohoto tésnéni tvofi dvé zvinéna kovova jadra, kterd jsou pokryta pruznym grafitem r{izné hustoty

a tloustky. Takto vyrobend tésnéni jsou pfipevnéna na kovové mezikruzi. Konstrukce zabezpecuje lepsi tésnici
vlastnosti oproti standardné pouzivanym tésnénim.

Vinity tvar zvy3uje schopnost vratit se do plivodniho stavu a redukuje povrchovou plochu tésnéni na pocatku
utahovani. Zaroven snizuje hodnotu dosedaciho tlaku potfebného k dosazeni funkénosti tésnéni. Z toho vyplyva
stabilita Sroubl a zvysend stalost pfitlakové sily béhem teplotnich cykld.

Viyrobni postup nandseni grafitu na povrch kovového jadra zabezpecuje jeho aplikaci bez pér(, které se vyskytuji
u tésnéni z grafitovych desek.

— Tloustka tésnéni 9,4 mm je prevenci pfed dosednutim vnéjsich primérd pfirub na sebe.

— Deformace tésnéni pfi montazi je min. 2 mm.

Tésnici material - expandovany pruzny grafit:

— PrizpUsobivy nerovnostem povrchu. — Je tepelné vodivy.

—> Bez piisad a lepidel (vysok4 cistota). — Nizka teplotni roztaznost.
— Nevyrabi se valcovanim, proto jsou vlastnosti

— Chemicky odolny.
y y ve véech smérech stejné.

— Snizena porovitost.
Technicka specifikace:

Kovové jadro: T
Maximalni teplota o 4525
— 316/1.4401 oxida¢ni atmosféra

—> 304/1.4301 Maximalni teplota - para °C +650
— 309/1.4828 Maximalni tlak bar vakuumvaz 306 (vv Za\{I|OSvtI
na teploté a rozméru tésnéni)

0-14
Vyhody: . .

BéZné se grafit aplikuje na kovové jadro pouze v jedné hustoté a tim tésnéni poskytuje vyhody pouze této hustoty.

— Na tésnéni POWER®gasket — tésnéni pro neparalelni plochy se aplikuje grafit s nizkou i vysokou hustotou,
¢imz tésnéni ziskava vyhody obou hodnot.
— Inhibitor zabranuje vzniku koroze na tésnicich plochach a zvysuje pracovni teplotu v oxidacni atmosfére az na +525 °C.

Vybér spravného produktu je zavisly na vzajemné se ovliviiujicich parametrech. Radi Vam s vybérem pomiizeme.




TESNENI PRO TEPELNE VYMENIKY

Korugovana tésneni

Korugovana tésnéni fesi problémy vznikajici pfi nedostatecné elasticité
tésnéni a zabranuji Uniku skodlivin do prostiedi.

— Vhodnd i pro aplikace s nizkym pocatecnim utahovacim momentem.
— Vhodna tam, kde dochézi k ochlazovéni a opétovnému zahfivani pfiruby.
— Ekonomické feseni pfi pozadavku nizkych tnikd emisi.

Bézné se grafit aplikuje na kovové jadro tésnéni pouze v jedné hustoté a tim
poskytuje vyhody pouze této jedné hustoty. DynaGraph™ a Elastagraph™
maji aplikovan grafit s nizkou i vysokou hustotou, ¢imz ziskavidji vyhody
obou hodnot.

Vyhody vysoké hustoty grafitu (1,84g/cm3) Vyhody nizké hustoty grafitu (0,64g/cm3)

— velké zpétné odpruzeni — vysoka stlacitelnost

— nizka porovitost, dobré tésnici schopnosti — dobré tésnici vlastnosti u aplikaci vyzaduijicich
— vysoka tepelna odolnost maly utahovaci moment

— vysoka odolnost vii¢i tlaku — prizpUsobivost nerovnostem a povrchu pfiruby

— vysokd pevnost v tahu
— dobré odolnost proti opotiebeni

Konstrukce - charakteristika
— Nosnou ¢ast tvofi zvinéné kovové jadro, které je pokryto pruznym grafitem riizné hustoty a tloustky.
—> Konstrukce zabezpecuje lepsi tésnici vlastnosti oproti standardné pouzivanym tésnénim.

— Vinity tvar zvysuje schopnost vratit se do plivodniho stavu a redukuje povrchovou plochu tésnéni na pocatku
utahovani. Zaroven snizuje hodnotu dosedaciho tlaku potfebného k dosaZeni funkénosti tésnéni. Z toho
vyplyva stabilita Sroubl a zvysenad stalost pfitlakové sily béhem teplotnich cykld.

Material

— Kovové jadro - nerez 316 (1.4401), 304 (1.4301) g

—> Tésnici material - expandovany pruzny grafit - :
+  pfizpUsobivy nerovnostem pfiruby

+  bez pfisad a lepidel (vysoka cistota)

+  chemicky odolny

«  sniZena porovitost GRAFIT
+  jetepelné vodivy g

+  nizka teplotni roztaznost
+ nevyrdbi se valcovanim, proto jsou vlastnosti
+ vevsech smérech stejné

NiZKA MERNA
\HMOTNOST GRAFITU

VYSOKA MERNA
. , . HMOTNOST GRAFITU
Technicka specifikace:

-200 °C az +450 °C (oxidacni atmosféra)
Pracovni teploty -200°C az +650 °C (pdra)
-200°C az +927 °C (inertni atmosféra)
vakuum aZ 306 bar (v zdvislosti na teploté a rozméru)
Chemicka odolnost pH 0-14

NEGCENTNMOUSETETTIN 0,64 a 1,84 (g/cm3)
Vypoctové parametry Y=35MPa m=3

Kontaktni informace: % +420532196711; X info@pokornyindustries.com
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TESNENI PRO TEPELNE VYMENIKY

DynaGraph™

Tloustky tésnéni DynaGraph v mm:
1,6 nebo 3,2

Sitky mezikruzi DynaGraph v mm:
9,50+11,10+12,70- 15,90+ 19,10 - 22,20 -25,40

ElastaGraph™

Tloustka ocelového jadra - 0,6 mm; 0,8 mm

Tloustka grafitu - 2 X 0,5mm

Tabulka tvart tésnéni pro tepelné vymé
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Rozmérové rady ElastaGraph:

Norma DIN
DN 15 az DN 600 (rozméry v mm)
pro pfiruby s hladkou tésnici litou

51 51 51 51
61 61 61
34 n Al n n
43 82 82 82 82
48 92 92 92 92
57 107 107 107 107

3 127 127 127 127
86 142 142 142 142

olu|ls|w
G |S |3 |
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Norma ASME B 16.20 podle
ANSI B 16.5 (rozméry v mm)
pro pfiruby s hladkou tésnici litou

66,7

PO Dl el Y ¥R
== SIS
S|E

270 67 70
381 762 826

I 857 953

55,6 048 11

212 667 g 1302
81,0 1365 1492
1064 746 1810
1318 199 2159
el w3 508
Bl m4 3080
[ 10 TR 397 3620
3175 496 43
3493 4509 4858
400, S144 5398
493 5493 5969
50,1 6064 6540
6033 ne T4

Vybér spravného produktu je zavisly na vzajemné se ovliviiujicich parametrech. Radi Vam s vybérem pomiizeme.



GUMOKOVOVA TESNENI

POWER®gasket DRS-2 - gumokovova tésnéni

pro pitnou a uzitkovou vodu a plyny

Gumokovové tésnéni POWER®gasket DRS-2 je dalSim krokem

TESNICI MATERIALY

ve vyvoji téchto typl tésnéni. Ma dva stabilni tésnici jazycky - bfity e

na vnitfnim praméru, které zajistuji lepsi funkénost tésnéni. Proto
je gumokovové tésnéni POWER®gasket DRS-2 také vhodné pro
pfirubové spoje z plast(, kde nelze pouzit vysoké utahovaci momenty.

EPDM spliiuje pozadavky pro pfimy kratkodoby styk s pitnou
vodou dle Vyhlasky ¢. 409/2005Sb.

fve s . . d;
Zvlastni vyhody a vlastnosti: yF
—> Bezpecné utésnéni i pfi nejnizsich utahovacich
momentech diky specidlnimu tvaru tésniciho profilu.
— Vysoka stabilita pfi montazi a provozu. $1 $2
— Veétsi tésnost diky ,rozeviracimu ucinku” tésnicich —*
biitl pfi zatizeni vnitfnim tlakem. d; - vnitfni pramér (mm)
—> Nedochazi k pfekroceni mérného tlaku, nebo d, - vn&jsi primér (mm)
relaxaci pruznych tésnicich bitd tak, jak miZe dojit 5 - t:oufﬁta na vnéjsim °k|:al'"(mm)
u gumokovovych t&snéni s tésnicim o-krouzkem, 5, - tloustka na vnitfnim okraji (mm)
nebo klinem.
I ;s v s . 2
— Optimalni kompenzace nerovnosti pfirub pruznymi “
tésnicimi brity.
—> Bezpecna kompenzace drobnych deformaci pfiruby. O - p - 5 5 p %
K dispozici ve vech velikostech dle EN 1514-1. “ el — < ——
Aplikace: 3-4 4 c 8 8 8 8
P * Rl ;- 29 2 92 92 92 92
— Plastové a ocelové pfiruby. Bl - 61 - 107 107 107 107
—> Tésnéni potrubnich systémi s podtlakem. B s 7 | - —————
v v s / . , 7 , -:!:- 4-5 90 - 142 142 142 142
—> Tésnéni vhodné pro chemicky, vodarensky BCE - 15 ) 162 6 168 168
a plynarensky primysl. 5-6 141 : 192 192 . -
— Vhodné jako t&snéni oto¢nych pfirub. 6-7 6 - ne a8 w5
200 6-7 220 - 273 273 285 292
) 6-7 m - 328 328 -
B - 325 - 378 385 402
£ 10t NBR 350 7-9 368 = 438 445
E : e - 420 - 490 497
= ! Bl - 470 - 540 - -
G | Bl - 520 - 595 618 625
s X el - 620 - 695 735
©
T : 8-10 720 - 810 804
1 : 1 800 8-10 820 = 915 9 =
I I
| obvykld oblast pouZiti : : B :- 915 990 1017 101 1042
| pro gumokovovd tésnéni ' ! BT s-10 1016 1090 0 1124 128 1154
! : ! B s-10 120 - - - -
51 | \ \ 1200 8-10 1220 1307 1341 134 1364
! .I!:!:. 8-10 1420 = 1548
1 4 4 4 4 4 4 4 4 4 : B s-10 160 - 17
Minimalni zatizeni pro montaz a opravy h
I T I b - B -0 1820 - 1972
0 RT 100 200 2000 KR! R 1)
Teplota [°C]

Kontaktni informace: R +420532196711; =) info@pokornyindustries.com 31
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DALSIi GUMOKOVOVA A PRIRUBOVA TESNENI

POWER®gasket - atypické gumokovové tésnéni RM

Pro pfirubové spoje, kde to umoznuji parametry média (teplota,
pH, tlak), jsme schopni navrhnout, vyrobit a pfipadné i namontovat
gumokovové tésnéni nestandardnich rozméra.

Tato tésnéni pro spolehlivou tésnost vyzaduji radové nizsi hodnoty
mérného tlaku v porovnani s kovovymi tésnénimi, nebo vyseky
z bezazbestovych materidlQ. Lze je tedy pouzit na pfirubové spoje, kde
neni mozné dosazeni potfebného mérného tlaku na stévajici tésnéni
a spoj vykazuje opakované uniky. Podminkou pro pouziti atypického
gumokovového tésnéni je kompatibilita parametri tésnéného média
s elastomerem EPDM.

Tyto tésnéni jsme schopni navrhnout a dodat i v provedeni do vedlejsiho silového toku, kdy tésnéni dobre
odolava plsobeni vnéjsich sil a momentd na prirubovy spoj.
Tésnéni mohou byt pouzita i na velké priiméry ptirub (napfiklad délici rovina zasobnik{ solanky...).

Typické pouziti pro tato tésnéni je na pogumované potrubni dily ve vodarenstvi, chemickém a papirenském
pramyslu.

— POWER®gasket - atypické gumokovové tésnéni RM (bez vnéjsiho centrovaciho krouzku)
— POWER®gasket - atypické gumokovové tésnéni RM-OR (vnéjsi centrovaci krouzek
— POWER®gasket - atypické gumokovové tésnéni RM-MTMC (vedlejsi silovy tok)

Teflonové obalky na tésnéni

Teflonova obalka zajistuje chemickou odolnost klasického tésniciho
materialu.

Rizné typy a kombinace vnitinich vyplnkovych material(i, napfiklad
zvinény plech s oboustrannou vrstvou grafitu, vldknitopryZzové desky,
textilie a guma.

Tato tésnéni se pouzivaji pro nejnarocnéjsi aplikace ve farmaceutickém,
chemickém a potravinarském primyslu.

Vlozka

Dvojité vlozka
s vinitou nerez
vyztuhou
a obalena textilii

Jednoducha viozka z expandovaného Dvojita vlozka
4 Jednoducha vlozka | s otvory pro Srouby | Precnivajici vlozka | grafitu s jazyckove s vInitou nerez
s kosilkou od sroubti perforovanym vyztuhou

> 110 120 130 - 150 -
Bl 180 190 200 210 220 -
El — 250 260 270 280 290 300
ey 320 - - - 360 -
BUDB [N e=m)) 390 - - - 430 -
() 460 - - - 500 -
BN 1 530 540 550 560 570 580
N 600 610 620 630 640 ;
— 670 ] 5 : 710 5

Vybér spravného produktu je zavisly na vzajemné se ovliviiujicich parametrech. Radi Vam s vybérem pomiizeme.
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Tésnéni prulezu
Kruhova a ovalna tésnéni jsou vyrabéna z teplotné odolnych textilii

upravenych elastomery, které jsou nasledné diagonalné fezany
do sektord, srolovény, kalandrovany a lisovany.

— Vhodna pro rlizna pourziti, k utésnéni studené a teplé vody, na vysoké
teploty a tlaky. Pro vSechny typy kotld.

Upravy:

Pogumovani nitrilovymi elastomery (odolnost vici rozpoustédItim).
Zesileni mosaznym nebo nerezovym vldknem (pro vysoké tlaky
a teploty). Lze je vyrobit v libovolnych tvarech, rozmérech a tloustkach.

Typy tésnéni:

A - tésnéni z textilie PANXIDE M48 zesilené mosaznym vldknem a pogumované olejivzdornou gumou.
B - tésnéni z textilie PANXIDE M48 zesilené mosaznym vldknem a pogumované pfirodni gumou.
C - tésnéni z textilie PANXIDE GR48 pogumované pfirodni gumou.

D - tésnéni z textilie ze skelného HT vlakna 750 °C zesilené nerezi a pogumované olejivzdornou nebo pfirodni
gumou.

200 °C standardni 500 °C standardni 600 °C standardni
Maximalni teplota
250 °C maximalni 550 °C standardni 650 °C maximalni
Vnitrni tlak (bar) 20 25 30 10
Priilez ruky A B C D
Prilez hlavy A B C D

Dalsi informace o materialech na strané 76.

Kontaktni informace: % +420532196711; X info@pokornyindustries.com
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BEZPECNOSTNI OBJIMKY - ARMATURY A VENTILY

POWER®seal EnviGuard

Bezpecnostni objimky chrani pracovniky pfed Urazem (poleptani, popaleni) zplsobenym Unikem média z armatury,
ventilu nebo pfirubového spoje. Neresi tésnost spoje! Vsechny objimky jsou vyrobeny z jednoho kusu. Zcela chrani
ventil kromé ovladaciho prvku.

Safeval 100 % PTFE

Bezpeclnostni objimka vyrobena ze 100 % PTFE, od tkanin az po utahovaci lanka.
Max. teplota: 230°C - Max. tlak: 110 Bar.

Nejlepsi moznost pro rizikové chemické produkty. Dostupné v GARD (priihledném) provedeni, které umoznuje
vizualni kontrolu uvnitf objimky. Dostupné s drenazi pro odvod média.

Safeval VT

Bezpecnostni objimka vyrobena ze specialnich skelnych vidken VETRARTE 200/C. Kazdé vlakno je impregnovano
PTFE za Gcelem odolnosti vi¢i chemikaliim.

Max. teplota: 230°C - Max. tlak: 100 Bar.

Dostupné v GARD (prihledném) provedeni, které umoznuje vizualni kontrolu uvnitf objimky.
Dostupné i s drendzi pro odvod média.

BO - klapka BO - membranovy ventil

BO - kulovy ventil BO - Soupatka a ventily

Vybér spravného produktu je zavisly na vzajemné se ovliviiujicich parametrech. Radi Vam s vybérem pomiizeme.




BEZPECNOSTNI OBJIMKY - PRIRUBOVE SPOJE

POWER®seal EnviGuard

Drain pyro

Bezpecnostni nerez objimka s grafitovou paskou. Vhodna do vybusného prostredi.
V pfipadé dovybaveni objimky drendznim natrubkem mize médium odchézet
pfipojenou hadi¢kou (drenadz) do bezpeéné nadoby.

Max. teplota 785 °C - Max. tlak 76 Bar.

Tésnéno grafitovou paskou. Vhodné do vybusného prostredi.

Metal spray control

Max. teplota 785 °C - Max. tlak 270 Bar.

Vyrobeno ze 100 % AISI 316 L nerezové oceli tl. 0,5 mm.

Na vnitini ¢asti po 4 cm navarend nerezova sit, kterd je schopna pfipadny unik pary
rozptylit, aby nezranil obsluhu.

Certifikace: API Fire Test 6FB.

Metal spray control - DRAIN FLEX
Max. teplota 270 °C - Max. tlak 76 Bar.
Tésnéni 100 % PTFE.

V pfipadé dovybaveni objimky drendznim natrubkem muze médium odchézet
pfipojenou hadickou (drendz) do bezpecné nadoby.

SAFECAP 100 % PTFE
Bezpecnostni objimka ze 100 % PTFE. Vhodné pro rizikové chemické produky.
Max. teplota 230°C - Max. tlak 110 Bar.

Nejlepsi moznost pro rizikové chemické produkty. Dostupné v GARD (priihledném)
provedeni, které umozniuje vidét dovnitf objimky.
Dostupné s drenazi pro odvod média.

SAFECAP TFE-B-AS

Bezpecnostni objimka ze skelnych vldken se specidlni antistatickou PTFE impregnaci
pro vybusné prostiedi.
Max. teplota 230°C - Max. tlak 110 Bar.

Bezpecnostni objimka pro vybusné prostredi. Dostupné v GARD (priihledném)
provedeni, které umozniuje vidét dovnitf objimky.
Dostupné s drenazi pro odvod média z antistatického PTFE.

Kontaktni informace: % +420532196711; X info@pokornyindustries.com
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BEZPECNOSTNI OBJIMKY - PRIRUBOVE SPOJE

POWER®seal EnviGuard

SAFECAP PVC
Bezpecnostni objimka z polyesterové tkaniny s hutnou PVC impregnaci.
Max. teplota 60 °C - Max. tlak 30 Bar.

Doporuceno pro zafizeni v chemickém priimyslu bez pozadavku na teplotni
a chemickou odolnost.

SAFECAPVT

Bezpecnostni objimka vyrobena ze specidlnich skelnych vlaken VETRARTE 200/C.
Kazdé vlakno je impregnovano PTFE za Ucelem odolnosti viici chemikaliim.

Max. teplota230°C - Max. tlak 100 Bar.

Dostupné v GARD (priihledném) provedeni, které umoznuje vidét dovnitf objimky.
Dostupné s drenazi pro odvod média.

Volitelné prislusenstvi

Drenazni natrubek ze 100 % PTFE, Hladky drendzni natrubek Sada proti neopravnéné manipulaci
model 1 (vnéjsi prdmér 16 mm) ze 100 % PTFE, model 2 (nylonovy popruh, zémek z oceli nebo z oceli a nylonu)
pro pryzové hadice (vnéjsi prdmér 12 mm)

Bezpecnostni objimky vyrabime na zakazku podle dodanych rozméra napftiklad pro bezpecnostni
ventily, zaslepovaci priruby a dalsi. Ukazky moznych aplikaci:

Vybér spravného produktu je zavisly na vzajemné se ovliviiujicich parametrech. Radi Vam s vybérem pomizeme.




SPOJOVACI MATERIAL

Spojovaci material - Srouby, svorniky, zavitové tyce

Spojovaci material je pfi ndvrhu pfirubového spoje naprosto kli¢ovy a vzdy by mél byt volen s ohledem
na teplotu, médium a provozni parametry daného zafizeni.

TESNICI MATERIALY

Spojovaci material na zakazku: —

—> Svornikové $rouby dle CSN 131520 — Matice dle DIN 2510

— Svornikové $rouby dle DIN 2510 — Spojovaci material dle ASME, BS

—> Matice dle CSN 131530 —> Vykresové dily dle poZadavkil zakaznika
Dodavame:

—> Veskery normalizovany material podle CSN, DIN, 1SO, ASME
— Zavitové tyce podle DIN 975, DIN 976

— Valcované zavity do prdméru M 90

— Ke spojovacimu materidlu patfi¢né certifikaty a atesty.

Materialy
12040.6 12050.6 15320.5 15326.6 17248.4 17246
25CrMo4 42CrMo4 42CrMo5-6 21CrMoV5-7 A193B7

a dalsi podle specifikace zdakaznika.

POWER“Zorque LF kote 450

za tepla vytvrzeny mazny prostredek s
pro prevenci zadirani zavitQ ((( -

Vice informaci na strané 44

Kontaktni informace: R +420532196711; =) info@pokornyindustries.com 37
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BEZPECNA MANIPULACE S PRIRUBAMI

Naradi na rozpinani a vyrovnavani prirub

Dodéavame zafizeni pro bezpe¢nou manipulaci béhem demontaze ¢i montaze pfirub. Na obrazcich jsou nékteré
z hlavnich dkond.

Roztahovani prirub Zvedani Strihani matic

Vybér spravného produktu je zavisly na vzajemné se ovliviiujicich parametrech. Radi Vam s vybérem pomizeme.




FLANGE

MANAGEMENT

Komplexni reseni tesnosti
prirubovych spoju

POKORNY




TESNENI ROTACNICH STROJU

FLANGE SLUZBY - RESENi TESNOSTI PRIRUBOVYCH SPOJU
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fizena
montaz

TERMOIZOLACNI MATERIALY

Komplexni feseni tésnosti kritickych prirubovych spojii

Prirubovy spoj resen vice dodavateli. V pripadé netésnosti - kdo udélal chybu?

Prirubovy spoj resen jednim dodavatelem

Nabizime komplexni feseni ptirubovych spojl se zarukou tésnosti.
Na zakladé analyzy Vdm navrhneme nejvhodnéjsi feSeni a dodame veskery potfebny material.
Rizena montaz spoje bude nasledné provedena nasim odbornym tymem Torque service.

analyza

navrh reseni

dodani
tésnéni

dodani
spojovaciho
materialu
a mazani

*) Garantujeme Vam tésnost danou tlakovou zkouskou pro ndmi navrzené feseni s provedenym fizenym utazenim pfirubového spoje dolozené protokolem o utazeni.
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Vybér spravného produktu je zavisly na vzajemné se ovliviiujicich parametrech. Radi Vam s vybérem pomizeme.



SLUZBY - RESENi TESNOSTI PRIRUBOVYCH SPOJU

Reseni problematickych spoja

Na zakladé Vami dodanych technologickych a technickych podklad(i navrhujeme nejvhodné;si feSeni pfirubovych
spoju, u kterych selhava jejich tésnost.

Pfirubovy spoj je fesen jako jeden celek vzajemné se ovliviujicich asti.

Pfiruba — tésnéni — Sroub musi byt rovnomérné vyuzity.

pfiruba F)ptimélnivyuiiti \/ ‘I\lenl’optimélnivyuii‘ti x

(pfiruba pretizena,

tésnéni nedostatecné
stlaceno)

R I VR vyuZiti materidlu

Vypocty utahovacich momentu
s prilkazem tésnosti podle CSN EN 1591-1

Zkuseni odbornici z divize Flange Management pracuji s certifikovanym programem na vypocet utahovacich
moment(. Navrhuji optimalni feSeni tésnosti Vasich pfirubovych spojul.

Vsechna nase tésnéni maji namérené tzv. charakteristické hodnoty, které nam fikaji, jak mizeme tésnéni utdhnout
(stlacit), aby byla zajisténa pozadovana tésnost (tfida tésnosti) ve vSech provoznich stavech.

X

Vypocet bez
priikazu tésnosti.

/ _il '.—.

Nekontrolované tiniky.

netésnosti a poruchy
béhem provozu

4

Vypocet
s prikazem tésnosti.

Uniky pod kontrolou.

montaz tlakova zkouska provozni podminky

Kontaktni informace: &) +420532196711; X info@pokornyindustries.com
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TESNENI ROTACNICH STROJU

SLUZBY - RESENi TESNOSTI PRIRUBOVYCH SPOJU

Fugitive emissions
Skryté uniky tvofi az 90 % v3ech Uniki z netésnych pfirubovych spojl.

TESNICI MATERIALY
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Detekci skrytych uniki provadime:
— specialniinfrakamerou - pro plynna média rliznych chemickych slozeni

— ultrazvukovym pfistrojem - pro méfeni tniku stlateného vzduchu

PRIRUBOVE SPOJE

Egallzace obrabenl dosedacich ploch p¥irub na pozici

V pfipadé poskozenych dosedacich ploch pfirub provadime jejich obrobeni
na pozici - egalizaci. Pouzivdme stroje s vnéjsim i vnitinim uchycenim
na pfirubé.

A ARMATUR

-

Rizené utahovani

K dispozici je VAm nd3 vlastni montazni tym Torque service.
Jde o zkusené montazni techniky s mnohaletou praxi, ktefi:

—> maji kvalifikaci montérd pfirubovych spojti podle CSN EN 1591-4,

TESNENI A MAZANI ZAVITO

— maji kvalifikaci SCC — mezindrodni kvalifikace bezpecnosti prace

Technické vybaveni tymu:
— nékolik specidlné vybavenych montaznich vozl

— hydraulické a pneumatické utahovaci stroje Hytorc,
fizené utahovani provadime 2 nebo 4 hlavami sou¢asné

— specialni nastroje pro bezpeénou manipulaci s pfirubami Equalizer

0-KROUZKY, GUFERA, MANZETY

Vyslednd tésnost je garantovana protokolem o utazeni.

i fedeni té i pfirubovych spoji

+ omezeni emis! phirubovyich spojii

=
= « vipadty piirubavych spoj FLANGE
= + fizand utahovini
=
=
=
L]
5
(@]
N
o)
=
o
£
42 Vybér spravného produktu je zavisly na vzajemné se ovliviiujicich parametrech. Radi Vam s vybérem pomizeme.




SLUZBY - RESENi TESNOSTI PRIRUBOVYCH SPOJU ELANGE

Ovérovani soucinitell tfeni maziv pro sroubové spoje

V nasi laboratofi disponujeme specidlnim vybavenim pro ovéfovani soucinitel(l tfeni maziv a past pouzivanych
pro mazéni Sroubovych spoji. Namérené vysledky vyuzivame ve vypoctech utahovacich momentu.

—> Zafizeni i méFeni souciniteld tfeni v zavitu a pod hlavou je provadéno v souladu s CSN EN 16047.
— Provédime vyvoj vlastnich maziv pro Sroubové spoje.

Ptiklad pribéhd soucinitel treni méfenych v souladu s CSN EN 16047

Prubéh soucinitele tfeni v zavitu v zavisloti na zatiZzeni Priibéh soucinitele tfeni pod matici v zavisloti na zatizeni
03 03
. — bez maziva
— bez maziva
0,25 0,25
— LF Booster — LF Booster
0,2 0,2
- =l
=015 0,15
3
0,1 \ 01
0,05 0,05 K\/
0 0
0 100 200 300 400 500 600 700 800 0 50 100 150 200 250 300 350 400 450
pth [MPa] Tlak v zavitu pb [MPa] Tlak pod matici
LF Booster- montézni pasta pro Sroubové spoje Méfeno na svornicich M33x3,5x300 dle CSN 131520.2

Potiebujete spravny utahovaci moment? Kalkulator naleznete na:
utahovacimoment.tesneni.cz

JAK KALKULACKA FUNGUJE?

1. Zadani hodnot 2. Navrh optimalniho 3. Zobrazeni arovné vytiZeni
utahovaciho momentu sroubového spoje v montaznim
stavu

Napéti v krutu Mapéti v tahu

VYSLEDEK VYPOCTU

1398 Nm
1462 Nm

1623 Nm

Kontaktni informace: % +420532196711; X info@pokornyindustries.com
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FLANGE SLUZBY - APLIKACE SUCHEHO MAZIVA

Osetieni zavitu pripravkem POWERZorque LF kote 450

POWERZorque LF kote 450 je za tepla vytvrzeny mazny prostfedek. Vytvafi suchy, v povrchu pevné
zakotveny, kluzny film s dlouhodobé stalym maznym Gcéinkem i pfi extrémnim zatizeni v tlaku.

Zvétseny detail povrchu kluznych mist z elektronového
mikroskopu. POWER®torque LF kote 450 je trvale uchycen
na povrchu i po mnohonasobném zatizeni béhem utahovani
a povolovani Sroubu.

Tenky mazny film trvale oddéluje
jednotlivé materiély od sebe.

Zabranuje ,zakusovani” povrch(i do sebe
(napf. zavit Sroubu do zavitu matice).
Zvlast vhodné pro nerezové materialy.

Umoziuje nasledné povoleni.

Extrémni odolnost vici tlaku vyvozenému
napt. v zavitech Sroubi nebo na
Trvale ukotven do povrchu podlozkach pfi utahovani.*

zakladniho materialu.

Teplotni rozsah pouziti
od-70°Cdo+450°C.
Minimalizuje soucinitel treni.
Viynikajici kluzné vlastnosti

v celém rozsahu zatizeni.

Zcela eliminuje chyby pfi mazani na misté.

Minimalni rozptyl sil pfi utahovani

v jednotlivych Sroubech zajisti

rovnomérné stlaceni tésnéni. *) POWER®torque LF kote 450 odoldvd zatiZeni podle ASTM 2625
Metoda B > 250 000 psi (1750 MPa)- tj. mnohondsobné vyssi nez
u antizddérovych past.

Rovnomérné utazeni zajistuje Test soucinitele tieni:

tésnost spoje. Testovdno podie CSN EN ISO 16047, kterd stanovuje podminky pro
provddéni zkousek to¢ivého momentu a upinaci sily, pro spojovaci
soucdsti.

— —
— B
= —

.
N
&

Potrebujete spravny utahovaci moment? Kalkulator naleznete na:
utahovacimoment.tesneni.cz

Vybér spravného produktu je zavisly na vzajemné se ovliviiujicich parametrech. Radi Vam s vybérem pomizeme.




SLUZBY - SKOLENi PODLE CSN EN 1591-4 FLANGE

Skoleni montéri podle CSN EN 1591-4

Lidsky faktor byva az z 50 % pfi¢inou netésnosti.

Provadime skoleni podle normy CSN EN 1591-4
Kvalifikace odborné zptsobilosti personalu

k montdZi Sroubovych spoja v tlakovych zafizenich
v kritickych aplikacich.

Cil skoleni

Cilem je pfedat informace o novych materialech tésnéni, které nahradily azbest, jejich vyznamném
2 vlivu na zavedené montazni postupy a celkovy vliv na spoj jako takovy.
Cilem je také povysit praci montéra piirubovych spojl na drovern svarect odborniki.

Obsah skoleni

N Zékladni kvalifikace normy ma 27 témat, které Ize rozdélit do 4 oblasti:

Q\@ﬁ —> Material tésnéni, jeho vlastnosti, tfidy tésnosti, deformace tésnéni a dalsi.
=7 =

— Vliv mazani, pfenos sil a spojovaci material.
— Postupy utahovani, zdznamy a protokoly.
— Nastroje pro utahovani, zplsoby utahovani, bezpe¢nost prace a detekce tnikd.

Vysledek skoleni

Vysledkem Skoleni pro montéra je mimo jiné Sirsi znalost vzajemnych vlivi plisobicich na pfirubovy

spoj a schopnost ovéfit si spravnost utazeni. Absolventi Skoleni ziskaji také nejnovéjsi informace
0 materidlech tésnéni, stejné jako detailni informace o vlivu mazani na pfenos sil pfi utahovani.

Certifikat zpusobilosti: je vydan certifika¢nim organem pro certifikaci osob d
akreditovanym Ceskym institutem pro akreditaci 0.p.s. podle CSN EN ISO/IEC 1724:2013. ; %

P3..

—> Tésnost

—> Zvysena bezpecnost provozu
— Plynulejsi provoz

— Méné odstavek

— Uspora ¢asu a financi

Kontaktni informace: % +420532196711; X info@pokornyindustries.com
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TALIROVE PRUZINY

Talirové pruziny

Pro prirubové spoje

Odhaduje se, ze 50 az 80 % netésnosti pfirubovych spojti je zplisobeno
nedostate¢nym predpétim Sroubd.

Spravné navrzené talifové pruziny jsou schopny navysit elasticitu Sroubového
spoje 7 - 15krat! Je to nejucingjsi metoda zvyseni tésnosti

kritickych pfirubovych spojl a redukce emisi ze zafizeni.

Pouziti talifovych pruzin je vhodné zejména v téchto pripadech:

— Kritické ptirubové spoje, kde tinik média mlize zpUsobit havarii

— Pfirubové spoje s velkymi zménami teplot

—  Pfirubové spoje, které maji za provoznich podminek predpoklad relaxace sroubt nebo tésnéni

— Opakované problémy s netésnostmi

— Uvolfiovani Sroub( vibracemi

Diivody ztraty piedpéti ve sSroubech: Pruznost sroubového spoje:

— Deformace a relaxace tésnéni pod zatizenim A) S talifovymi pruzinami

—> Plastické deformace a relaxace Sroubt B) S prodluzovacim pouzdrem AN

— Vibrace zajistujicim stejnou

— Vnéjsisily na pfirubovy spoj elasticitu jako varianta A <
— Rozdilné teplotni dilatace pfirub a Sroubl A B

Pro armatury
Doplnéni sad talifovych pruzin (Live loadingu) pod Srouby pfitlacujici bryle
armatury je vyhodné pro armatury, které spliuji minimalné dvé nasledujici
podminky:

;
1
}\ I E“
"\ Iy 1y
\E ‘\ : \ .3 [ )
L . ez ' \ JE. S .
— Tésnéné ucpavkovou $idrou S IS & el 1 4
L o . _ © \ \
— Vysoky pocet cykll otevieni / zavieni I % e &% b % :‘\ P
. . = \ I I\ A
—> Ovlddané pohonem 3 b l & 8 ‘\: Y : .
& v v . = v 1 A
— Spatné pfistupné 2 -0 v NN ek
7 T 1 L | \
— Vysoké tlaky a teploty média —~ — —- 3 o
e - 1 Vi
— Armatury na kritickych aplikacich 1 \ »
. . p v . minimalni

—> Historické problémy s netésnostmi mémy tak \
— Monitorované armatury na emise pro danou tésnost ztrata mérného tlaku na tésnéni vedouci k iniku média

o . oL .. Poéeg nu,tnych 1 2 3 4 5 6
Pfi Ubytku objemu tésnéni se pruziny dotazeni o - T

P p , , , = = = = bez talifovych pruzin s talifovymi pruzinami
mirné roztahnou, sila na bryle se tim lehce
snizi, nicméné pokles sily je vyrazné mensi, Pokud by nebylaarmaturavybavenatalifovymi
v porovnani s ucpavkovou komorou bez pruzinami, bylo by nutné i 5x dotahovat, aby
sady pruzin. se docililo stejné tésnosti.

Vybér spravného produktu je zavisly na vzajemné se ovliviiujicich parametrech. Radi Vam s vybérem pomizeme.




TESNENi ROTACNICH STROJU A ARMATUR

Mechanické ucpavky

Mechanické ucpavky slouzi ke kontrole iniku dopravovaného média pfi utésnéni rotacnich strojl (zejména
rtznych cerpadel, michadel, protfepavacd, mixérd, ventilator(, odstredivek apod.).

Na rozdil od ucpévkové 3nliry, jsou rotaéni stroje tésnény mechanickou ucpavkou do té miry, ze nedochazi
k viditelnému uniku média do okolniho prostfedi (tnik se pohybuje max. v fadu 0,000X %).

Mechanické ucpavky umoziiuji zejména:

— snizit pocet neplanovanych odstavek provozu

zredukovat ¢as nutny k opraveé zafizeni

usetfit ndklady za nova ucpéavkova pouzdra

NN

zvysit celkovou efektivitu provozu rotacnich stroji (s ohledem na ekonomiku provozu, dopad na Zivotni
prostredi apod.)

Jednim z nasich konstruk¢nich benefitl je tlakové odlehéeni mechanickych ucpavek.
Vyssi tlakova zatéz mechanické ucpavky = kratsi Zivotnost kluznych ploch.

NevyvdzZend ?

l

100%

Vyvdzend !

Priklad aplikace tlakového odlehceni v konstrukci mechanickych ucpavek

TYP DEPAC 186 TYP DEPAC 140

T AR

7 mmiE

r
e | )

DIN D7

28 bar - 25 m/sec. 28 bar - 25 m/sec.

« rozméry dle DIN L1KU « venkovni mechanickd ucpavka

- tlakové odlehceni (delsi Zivotnost) « vhodné pro silné korozivni média

+ nezavisly smér otaceni « kovové ¢asti nejsou ve styku s médiem
« nulové opottebeni hfidele/ pouzdra « pruziny mimo médium

« pruziny mimo médium + nezavisly smér otaceni

Kontaktni informace: % +420532196711; X info@pokornyindustries.com
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TESNENi ROTACNICH STROJU A ARMATUR

POWERS®seal - slozené mechanické ucpavky

Oblast sloZzenych mechanickych ucpavek zahrnuje nékolik skupin konstrukci s velkym mnozstvim variant
jednotlivych typQ. Jsou navrzeny tak, aby vyhovély poZzadavkim vyrobc( jednotlivych ¢erpadel.

TESNICI MATERIALY

Konické pruziny Paralelni pruziny Pryzové vinovce

PRIRUBOVE SPOJE

Skupina pruzin po obvodé Kovovy vinovec

TESNENi ROTACNICH STROJU
A ARMATUR

Nabizime Sirokou $kalu standardizovanych i specidlnich mechanickych ucpavek pro rozlicna primyslova
odvétvi, napriklad:

L)
=
K Mechanické ucpavky pro dopravu cisté a uzitkové vody
=
E POWER®seal 18 POWER®seal 70 POWER®seal 8DIN POWER®seal 13 POWER®seal 192 POWER®seal 953
=
=
z
=
>
N
z
=
% POWER®seal 1724 POWER®seal 05
3
<
=
o
2
o
2 POWER®seal 92 POWER®seal 912 POWER®seal W-2201/1 POWERS®seal 126
=
=
=
2
2
o
=
i
48 Vybér spravného produktu je zvisly na vzajemné se ovliviiujicich parametrech. Radi Vam s vybérem pomiizeme.




TESNENi ROTACNICH STROJU A ARMATUR

POWER®seal - mechanické ucpavky

Doddavame kompletni skalu standardizovanych mechanickych ucpavek frady POWERseal pro konkrétni typy Cerpadel

ALLWEILER | FRISTAM
s & . '
{ i '
V) -
BAS, L, LV, SOB, SOH, SPF, ZAS, ZASV a dalii. FPX, FT, FK, FKL50, FL, FLF a dal%.

TS

W, W+, Puma, ZM, Cleanline, DW a dalsi.

(o

ETA, SY, AMA, KRT, SEWA FC, FH, SH, CE, CO, SV, SVI, e-SV
I.T.T. FLYGT ALFA LAVAL

CP LP, CR, S, SE, SV, Hygiana, Hygia, Maxana, Dura, Contra,
Durietta, Sipla
LOWARA

LKR, ALC, CONTERM®, TRI-CLOVER®, MOG, LKPL, SR, LKH,
LKHP, LKHSP, FMO, FM1A, MRI66A, GM1, MR185A.

A.BS. FRISTAM I.T.T. GRINDEX S.PP.
ALFA LAVAL G.E.A. TUCHENHAGEN INOXPA SABROE / CARRIER
ALLWEILER GODWIN I.T.T. FLYGT SIGMA
ANDRITZ GORMANN-RUPP JABSCO STAL / THERMO-KING
APV GRUNDFOS JOHSON S.PX. STERLING SIHI
BOCK HAIGH KOLMEKS TEREX-PEGSON
C.S.F. INOX HIDROSTAL K.S.B. TSURUMI
EBARA HONDA LOWARA VIKING
EUREKA HOWDEN MAPE CZ WEMCO
FRICK |.M.O. MISSION MAGNUM WILO EMU
... amnoha dalsi.

Kontaktni informace: % +420532196711; X info@pokornyindustries.com
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TESNICI MATERIALY

PRIRUBOVE SPOJE

TESNENi ROTACNICH STROJU
A ARMATUR

TESNENi ROTACNICH STROJU A ARMATUR

Kazetové mechanické ucpavky

—> snadna montaz a demontaz

— eliminace selhani z diivodu manipulace a chybné montaze

TYP 270 TYP 301

= g
ﬂ:-’-’-'.':'-""(:"'l

the better seal

DEPAC

V‘

TESNENI A MAZANI ZAVITO

0-KROUZKY, GUFERA, MANZETY

TERMOIZOLACNI MATERIALY

50

Jednoducha, kazetova MU

- kazetova konstrukce

« pruziny mimo médium

- tlakové vyvazend

« stacionarni feSeni

- nulové opotiebeni pouzdra a hfidele
- proplach a propareni

TYP 322

Jednoduchi, kazetova MU

« kazetovd konstrukce

« pruziny mimo médium

. extrémné kratka (L2 =9 mm)

- stacionarni feSeni

« nulové opotiebeni pouzdra a hiidele

- proplach a propareni

« univerzalni ucpavka do malych
pramérd ucpavkovych komor

TYP 365

Jednoducha, kazetova MU

- $ndrova ucpavka - pojistka

« pruziny mimo médium

« kazetova konstrukce

- nulové opotiebeni pouzdra a hfidele
- proplach a propareni

Systémy hradiciho média
a termosifony

Dvojita, kazetova MU
« kazetova konstrukce
+ pruziny mimo médium
« dvojité tlakové vyvazena
+ nuceny obéh hradiciho média
- nulové opotfebeni pouzdra
a hfidele
- proplach a propareni

Dvojita, kazetova MU
« kazetovd konstrukce
« pruziny mimo médium
- dvojité tlakové vyvézend
« nulové opotiebeni pouzdra a hiidele
- proplach a propareni
« plovouci konstrukce + 3 mm
axialné i radialné

Systémy hradiciho média jsou ur¢eny
pro dvojité mechanické ucpévky.
Vyrabi se v nékolika velikostech

a maji stavebnicovou konstrukci
podle konkrétnich aplikaci. Soucasti
termosifonu je chladi¢, teplomér,
manometr, doplfiovaci ru¢ni pumpa,
zasobnik hradici kapaliny a vodoznak.
Materiadlové provedeni: nerez 316 SS.

Vybér spravného produktu je zavisly na vzajemné se ovliviiujicich parametrech. Radi Vam s vybérem pomizeme.




TESNENi ROTACNICH STROJU A ARMATUR

POWER®seal RU - rotacni prachodky

Rotacni prichodky POWERseal RU se pouZivaji tam, kde je potieba pfivadét a odvadét rizna média do rotacnich
Casti vyrobnich zafizeni. Umoznuiji kvalitni utésnéni, vysokou spolehlivost a Zivotnost.

Rotacni priichodky musi zabezpecovat pfivod média pfi pomérné velmi vysokém provoznim tlaku a soucasné
pfi vysoké obvodové rychlosti kluznych ¢asti. Dodavame rotacni prichodky, které maji Spickovy design a jsou
vyrabény za pouziti nejmodernéjsich vyrobnich technologii. Samoziejmosti je pfisna mezioperacni a vystupni
kontrola ve vyrobé. Vsechny vyrobky jsou testovany. Tento naro¢ny standard vyroby zarucuje jedine¢nou kvalitu
kazdé rota¢ni prichodky.

Vyrobky rady POWERseal RU jsou tlakové vyvazeny. Tim je zarucena vysoka spolehlivost a zivotnost.

Typické aplikace a oblasti pouziti:
obrabéci stroje

polygrafické stroje

papirenské stroje

gumarenské stroje

sklaFskd vyroba

hutni vyroba, valcovny, kontinualni liti oceli

N
N
N
N
N
N
N

Rozsah pouziti:

a fada dalSich pouziti.

vzduch, pdra, voda, horky olej, hydraulicky olej
chladici emulze a dalsi

vakuum az 450 bar

Teplota pfivadéného média [EVA[EIENE

Typy pfipojeni pfirubové nebo zavitové v riiznych velikostech
Obvodové rychlosti az20.000 rpm

Pouzivaji se tfi zakladni typy pfipojeni:

Jednosmérny pritok

Obousmérny priitok

Pfivod a odvod média na jedné
strané valce.

Obousmérny priitok
s rotacni saci trubkou

Saci trubka je umisténa pevné uvnitf
valce a otadi se spolu s valcem.

Kontaktni informace: % +420532196711; X info@pokornyindustries.com
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KLOUBOVE SPOJE

POWER®seal SJ - Kloubové spoje

Kloubové spoje slouzi k dopravé rliznych druh materidlu mezi dvéma navzéjem se pohybujicimi nebo rotujicimi
¢astmi. Pouzivaji se napf. tam, kde hadice uz nejsou schopny kompenzovat otacivy pohyb a lamou se. Média mohou
byt vzduch, hydraulicky olej, para, horky olej, plyn, voda, veskeré typy kapalin, potraviny, sypké materidly ...

do 1200 bar
od 1/2" (DN15) az 24" (DN600)
od -90 °C do 700 °C. Télo kloubu muZze byt vyhfivano nebo chlazeno.

litina, svarovana ocel, nerezova ocel, hlinik, bronz,
specialni materialy podle pozadavku, s lemem nebo povrchovou Upravou.

NBR, PTFE, TFE s grafitovym plnivem, FKM/FPM, EPDM, SILICON

— pfiruba (DIN, ANSI, JIS, SAE, etc.)
—  vnéjsi zavit

— vnitfni zavit
%
%

Typy pfipojeni:

natrubek (objimka)

svarem

Rotace 360° ve dvou rovinach

Rotace 360° ve tfrech rovinach

g
.
iy

Vybér spravného produktu je zavisly na vzajemné se ovliviiujicich parametrech. Radi Vam s vybérem pomizeme.




CERPADLA - OPRAVY, NAHRADNI DILY

Servis, opravy a repase cerpadel

W Zajistime Vam kompletni i diléi opravy pramyslovych éerpadel.

Doddavame mechanické ucpavky, ndhradni dily na ¢erpadla
a jiné potfebné soucastky. Provadime previnuti elektromotord.

Béhem provozovani rotacnich stroji (¢erpadel, michadel, vyvév apod.) je
vzdy kli¢ové zajistit to, aby nedochazelo k Uniku média, ktery zasadné snizuje
Zivotnost jednotlivych dild. Dldvodem takového Uniku mohou byt nejen
rlizna konstrukéni pochybeni nebo nedostatky na samotném zafizeni, ale
také Spatné posouzeni charakteru dopravovaného média (teplota, viskozita,
pH, redoxni potencial, charakter pevnych ¢astic apod.).

Jak oprava cerpadla probiha?

— spole¢né vyhodnoceni situace (nabizime odvoz a dovoz ¢erpadla)

— Cerpadlo rozebereme, zjistime stav poskozeni a navrhneme zpisob
a rozsah opravy

— pokud by oprava nebyla rentabilni, radi vam poradime s vybérem
nového cerpadla

Samotna oprava obecné zahrnuje:
— demontdz, Cisténi (chemické, mechanické)

— pfipadnou Upravu - renovaci vybranych dilt (napt. hiidele, pfiruby apod.)
po opravée —> osazeni nhradnimi dily
— montaz, povrchovou Upravu, diagnostiku

Proc byste méli dat své cerpadlo na opravu pravé k nam?
Problematikou Cerpani a utésiovani se zabyvame vice jak 20 let. Svoje cenné zkusenosti vam chceme nabidnout.

Nasim cilem nenfi prodej ndhradnich dil, ale bezchybny, stabilni a ekonomicky provoz vasich zafizeni (¢erpadel,
michadel, mixér, vyvév apod.)

Nahradni dily na vybrana membranova cerpadia

Aro®, Blagdon®, Depa®, Flux®, Graco® Sandpiper®, Versa-Matic®,
VerderAir®, Yamada®

Kontaktni informace: % +420532196711; X info@pokornyindustries.com
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KOMPOZITNI TECHNOLOGIE

Kompozitni technologie POWER®CoTe

Kompozitni materidly na bazi polymerd jsou technologicky nejmodernéjSimi materialy dnesni doby. Produkty
POWER®CoTe vyuzivaji technologii kompozitnich polymerd k vylepseni povrchll priimyslovych zafizeni a slouzi ke
zvyseni jejich oddolnosti vii¢i oxidaci (korozi), erozi a abrazi, za Gicelem zvyseni celkové Zivotnosti jednotlivych dilG.

— Materialové ztraty zpUsobené opotiebenim, erozi a korozi jsou nahrazeny POWER®CaTe kompozity.

— Zafizeni se vraci zpét do provozu vétsinou s lepsi ucinnosti a Zivotnosti nez nové.
—  Pripravky POWER®CoTe prispivaji ke znaénym tsporam na nakupu novych nahradnich dilG a zafizeni.

Zoxidovana vrstva na povrchu kovu je odstrafiovana
a okamzité se tvofi znovu.

POWER®CoTe

Zastavi oxidacni proces a vytvofi odolnou vrstvu
keramikou vyztuzeného polymerového kompozitu.

POWER°CoTe C203 L gray
POWER°CoTe C203 L red
natiratelné vysoce ucinné
polymerni kompozity
plnéné keramikou

pro upgrade a ochranu
kovovych povrchl
proti korozi a erozi.

Dokud nedojde k opottebeni nebo ztraté
ucinnosti zafizeni.

Priklady pouziti:

POWER°CoTe C202
keramikou zpevnény
kompozitni material
pro opravy a upgrade
kovového zafizeni

s velkou odolnosti proti otéru.

PGvodni povrch opotiebeny do miry
vyzadujici bézné vyménu soucasti.

: | Uprava piivodniho povrchu tryskanim.
Vymeénik tepla trpi bimetalickou korozi
médéné trubky a trubkovnice z oceli.

po opravé

.
30839*9##
1@39991§@a

Keramikou zesileny polymerovy Ztrata 10 az 15 % kovu opotfebenim Ztracenych 15 % kovu je efektivné nahrazeno

kompozit obnovi povrch a erozi zpUsobi nefunk¢nost celého dilu. vyztuzenou keramickou vrstvou, odolavajici
a fakticky zabrariuje budouci korozi. opottebeni a erozi Iépe nez origindlni dil.

Vybér spravného produktu je zavisly na vzajemné se ovliviiujicich parametrech. Radi Vam s vybérem pomizeme.




UCPAVKOVE SNURY
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@ rotacni pohyb @ph’moiary’ pohyb @ staticky

Kontaktni informace: % +420532196711; X info@pokornyindustries.com

POWER®pack 1010

Druh vildkna: piize z cistého expandovaného grafitu bez pojiv.
Nizky koeficient tfeni, vysoka tepelna vodivost umoznuje dobry odvod
tepla z ucpavkové komory.

Doporucené pouziti: predlisované ucpavkové krouzky, ucpavky
a Udrzba ventild a ¢erpadel.

POWER®pack 1000-Inconet

Druh vlakna: prize z ¢istého expandovaného grafitu.

Kazdé vlakno je zpevnéno opletem inconelovou siti.

Zpevnéni zabranuje extruzi Snlry pfi vysokych tlacich.

Doporucené pouziti: pro statické aplikace v podminkach extrémnich
tlak(i a teplot v kombinaci s agresivnimi médii.

POWER®pack 1020

Druh vlakna: piize z Cistého expandovaného grafitu bez pojiv. Rohy
zesilené opletem pfizi z ¢istého uhlikového vidkna.

Nizky koeficient tfeni, vysoka tepelna vodivost umoznuje dobry odvod
tepla z ucpavkové komory. Nepotrebuje zavérné krouzky.

Doporucené pouziti: ucpavky a udrzba ventill a cerpadel,
predlisované ucpavkové krouzky. Zvysena tlakové odolnost.

POWER®pack 1110

Druh vlakna: prize z ¢istého uhlikového vldkna bez pojiv. Impregnace
grafitovou disperzi s aktivnim inhibitorem koroze a oxidace.
Doporucené pouziti: ucpavky a udrzba ventill a cerpadel,
predlisované ucpavkové krouzky. Vhodna zejména pro zavérné
krouzky v kombinaci s typem 1010 nebo injektdznimi ucpavkovymi
hmotami. Dobry odvod tepla. Typ 1110-I je zesilen nekone¢nym
inconelovym vlaknem.

POWER®pack 1210

Druhvlakna: pfize z ¢istého grafitového vlakna bez pojiv. Impregnace
grafitovou disperzi s aktivnim inhibitorem koroze a oxidace.
Doporucené pouziti: ucpavky a udrzba ventild a ¢erpadel, predlisované
ucpavkové krouzky. Vhodna pro zavérné krouzky v kombinaci s typem
1010 nebo injektdznimi ucpavkovymi hmotami. Velkd chemickd
i mechanicka odolnost, dobry odvod tepla.

Typ 1210- je zesilen nekone¢nym inconelovym vldknem.

POWER®pack 1410

Druh vilakna: pfize z ¢istého PAN vldkna typu ,preox” bez pojiv.
Impregnace grafitovou disperzi s aktivnim inhibitorem koroze
a oxidace. Nizky koeficient tieni.

Doporucené pouziti: predlisované ucpavkové krouzky, ucpavky
audrzba ventil( a ¢erpadel. Ekonomicky vyhodné pro stiedné naro¢né
pouziti. Typ 1410-1 je zesilen nekone¢nym inconelovym vldknem.
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UCPAVKOVE SNURY

POWER®pack 5010

Druhvlakna: pfize ze syntetického vlakna Novoloid,impregnovaného
PTFE. Velmi poddajna, snadna instalace do ucpavkové komory.
NevyZaduje vysoké utahovaci momenty.

Doporucené pouziti: Pokryva Siroké spektrum aplikaci v mnoha
primyslovych odvétvich. Voda, para, oleje, abrazivni média, barvy, laky.

POWER®pack 5510

Druh vlakna: pfize ze sklenéného mikrovldkna bez pojiv.
Impregnace grafitovou disperzi s aktivnim inhibitorem koroze a oxidace
zlep3uje tieci vlastnosti.

Doporucené pouziti: pouze staticky, vika, prilezy a podobné.
Pouziti v ucpavkovych komordch armatur nutno konzultovat.
Nevhodnd pro Cerpadla a tocivé stroje.

POWER®pack 5050

Druh vlakna: pfize z akrylového vldkna impregnovana PTFE disperzi.
Obsahuje silikonové mazivo. Vysokd hustota se zachovanim mékkosti
a pruznosti dovoluje pouziti u hfideli malych primérli a zarucuje
vynikajici Zivotnost a nizké opottebeni protikusu.

Doporucené pouziti: cerpadla, michadla, hnétaci stroje a ventily
v chemickém, potravinaiském, papirenském a farmaceutickém priimyslu.

POWER®pack 3010

Druh vlakna: pfize z ¢istého expandovaného PTFE se zapouzdienym
grafitem. Velmi dobré kluzné vlastnosti a nizky koeficient treni, velkd
odolnost proti opotiebeni, zvy3ena tepelna vodivost.

Dobra odolnost proti extruzi a tlaku.

Doporucené pouziti: zejména Cerpadla a dynamické aplikace.
Ucpavky a udrzba armatur a ventild. Vysoce koncentrované chemikalie.

POWER®pack 3010-S nebo 3010-V

Druh vlakna: silikonové (-S) nebo FKM/FPM (-V) jadro opletené
prizi z Cistého expandovaného PTFE se zapouzdienym grafitem.
Velmi dobré kluzné vlastnosti a nizky koeficient tfeni, velka odolnost
proti opotrfebeni.

Pruzné jadro zachycuje radidlni namahéni u michadel.

Doporucené pouziti: michadla, staticka tésnéni vik a pod.

POWER®pack 3020/30202

Druh vlakna: pfize z ¢istého expandovaného PTFE se zapouzdienym
grafitem, rohy zesilené aramidovym vldknem. Dobré kluzné vlastnosti
a nizky koeficient tfeni, vynikajici odolnost proti opotfebeni a abrazi
zvysena tepelnd vodivost, vynikajici odolnost proti extruzi a tlaku.
Verze 3020Z je v celém priifezu rovnomérné zasilena aramidovym
vlaknem s impregnaci silikonovym olejem.

Doporucené pouziti: Cerpadla a dynamické aplikace, vSude tam, kde
jsou zvysené naroky na odolnost proti opotiebeni a pevnost ucpavky.
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pH 2+12
v[m/s] 12
specifickd
hmotnost 15g/cm?
® &
Pfbar] 35 100 200
t[°d -200az 280
pH 014
v[m/s] 25
specifickd
hmotnost 16g/am?
® & &
Plbarl | 35 - 100
t[ed -60az 200
pH -
v [m/s] 10
specifickd )
hmotnost
® B4
Plbar] | 30 200/50 200
t[°( -100a7 280
pH 2+12
vm/s] 20/15
specifické ey
bmotnost. 9™ hs -

3020 30207

@mtaim’pohyb @ph’moﬁaw pohyb éslaﬁ(ky

Vybér spravného produktu je zavisly na vzajemné se ovliviiujicich parametrech. Radi Vam s vybérem pomiizeme.



UCPAVKOVE

& & 5 POWER®pack4010
=8 0 o Druh vlakna: expandované PTFE vlakno s mineralnimi plnivy.
e e Neobsahuje mazivo.
o Y Vysoké pevnost, pruznost a chemicka odolnost.
vImis] 5 Doporucené pouziti: pro potravinarsky a farmaceuticky primysl.
o179/
P < | s = o, POWER®pack 4020; 4020-S; 4020-V
“'i"r e :\ B R Druh vlékna: gxpandované PTFE vlakno s mineralnimi plnivy
N \;\ ' "“:._ 0 1003280 a mert,mm mazivem. o o o
R R o o 0= 14 Vysoka pevnost, pruznost a chemicka odolnost. Nizky koeficient tfeni.
e e T 9 Verze 4020-S navic se silikonovym a 4020-V s FKM/FPM jadrem.
AN specicds 18/ Doporucené pouziti: rotacni a pistova cerpadla, michadla.
o S W S hmotnost ! . , T
Vhodna pro vysoce koncentrované chemikalie.
_ e = 5, POWER®pack 4030
N o o Druh vlakna: =z vldkna DuPont NOMEX impregnovaného PTFE
- g disperzi a inertnim mazivem. Vysoka pevnost, tvarnost, pruznost
of 113 a chemicka odolnost. Nizky koeficient tfeni.
VIl 15 Doporucené pouziti: Cerpadla, michadla, reaktory. Vhodné
hs%e;ﬁﬂcg; 15 g/amd pro chemicky, papirensky prlmysl, v ¢istickdch odpadnich vod.
Nty ® B A POWER®pack 6400 - univerzalni ucpavka ventili
. Druh vlakna: splétané z pasek ze 100 % Ccistého nesintrovaného
T e PTFE. Kruhovy prirez. Kvlli nepropustnosti prchavych latek a plynd
. o 01 obalena vrstvou pasek z Cistého PTFE. Vysokd pevnost, ohebnost,
il , chemicka a teplotni odolnost. Nizky koeficient tfeni. Osvédceni BAM.
hs&e;f#cgst 1,6 g/cm3 Doporucené pouziti: ventily, jiné statické aplikace.
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Vhodné pro chemicky primysl.

@ rotacni pohyb @pﬁmo&ary pohyb .im staticky

Baleni ucpavkovych sitr

4-5mm = 1kg 6-10mm = 2kg 12-14 mm = 3 kg 16-22 mm = 5kg

Tabulka obvodovych rychlosti 1 kg $ndry nasledujicich prarezi odpovida pfiblizné uvedenému poctu metr
20 Specificks

— pecifickd

2 hmotnost | #4 | @5 A7 | @8 | w9 (@10 | B12 (@13 | @14 | H16 |18 | H20 |H30
18] £ g/cm3
16| 8 085 7350 4710 3270 2400 1840 1450 118 820 700 600 460 360 290 130

=3 100 6250 4000 2780 2040 1560 1230 1000 6% 59 510 39 310 250 1,10
14| & 100 5680 3640 2530 1860 1420 110 910 630 540 460 360 280 230 100

120 5210 3330 23,10 17,00 1300 1030 830 580 490 430 330 260 210 090
130 4810 3080 21,40 1570 1200 950 770 530 460 390 300 240 190 090
135 4630 2960 2060 1510 1160 910 740 510 440 38 29 230 190 080
140 4460 2860 1980 1460 11,20 880 710 500 420 360 280 220 180 080
145 4310 2760 1920 1410 1080 850 690 480 410 350 270 210 170 080
150 4170 2670 1850 1360 1040 820 670 460 390 340 260 210 170 070
160 3910 2500 17,40 1280 980 770 630 430 370 320 240 190 160 070
165 3790 2420 1680 1240 950 750 610 420 360 310 240 190 150 070
170 3680 2350 1630 1200 920 730 590 410 35 300 230 18 150 070
hiidel 175 3570 2290 1590 11,70 890 7,0 570 400 340 290 220 180 140 0,60
ghtidele [mm] 180 3470 2220 1540 1130 870 690 560 39 330 280 220 170 140 0,60
20 40 60 80 100 120 140 190 3290 21,10 1460 1070 820 650 530 370 3,10 270 210 160 130 060

Kontaktni informace: % +420532196711; X info@pokornyindustries.com
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UCPAVKOVE SNURY - PRISLUSENSTVI

POWER®pack Navody, montaz

Spravna montaz ucpavky ovliviiuje rozhodujicim zplsobem dobrou funkci a dlouhou Zivotnost.
1. Starou ucpdvku vyjméte vytahovakem z ucpavkového prostoru a ten diikladné vycistéte.

2. Zkontrolujte hiidel (vieteno, pistnici) zda nedoslo k prilisnému opotiebeni. Ville mezi hiideli a télesem musi
byt minimalni, aby tésnivo nebylo vytlaceno Stérbinou. Maximalni Sitka Stérbiny mezi hiideli (vietenem,
pistnici) a télesem nesmi prekrocit hodnotu 0,03 X s (s = A ucpavky).

Maximalni hazivost hiidele nema prekrocit hodnotu 0,001 X d (d = @ vietena nebo hfidele).

3. Narezte ucpavky kolmym nebo Sikmym fezem 45° na spravnou délku (viz obrazky) a ve tvaru krouzku vlozte
vzéjemné pootocené o 180° nebo 90° do ucpavkového prostoru. PouZijte fezacku ucpavek.

Vypocet délky ucpavky pro krouzek. Délka ucpavky se vypocte ze vzorce:

L= D+d Ck.TT Koeficient k

Priimér vietene d (mm) k
L = délka rozvinutého krouzku d0 60 1,1

D= prtlm?r uvcpavkovev f{umorj{ ) D 0
d = primeér vietene (hfidele, pistnice) ——
k = koeficient vice nez 100 1,04

4 4 Y 4 L 4 w w O

Rezacka ucpavkovych siur

Rezacka slouzi k pfesnému fezani ucpavkovych krouzkii beze zbytk(i pfimo ze 3pulky s ucpavkovou sfitirou.

Hlavni pfednosti je rychlé a pfesné fezani bez nutnosti vypoctu obvodu ucpavky. Na fezalce se jednoduse nastavi
pramér vietene armatury a rozmér pouzivané ucpavkové $niry a dale staci uz jen fiznout — krouzek bude mit pres-
nou délku. NUZ, ktery je soucésti fezacky, je pfi fezu navic veden drazkou pod uhlem 45°.

rezaci klesté
Vytahovaky ucpavkovych snir

Sada 22 vytahovékl slouzi k odstrafiovani starych ucpavkovych Snlr
z tésnicich komor a drazek. Sada obsahuije tfi velikosti nastavcl s rukojeti
od kazdé velikosti po dvou kusech.

— Kazdy nastavec je opatfen vyménnym hrotem.

— Ke kazdé velikosti je v sadé dodan jeden ndhradni vyménny hrot
a dalsi hrot slouzici k rozruseni povrchu ztvrdlé ucpavkové Silry pro
snadné;si zavrtani vytahovaciho hrotu.

— Vsadé jsou 3 kusy hacku pro jednoduché docisténi tésniciho prostoru
a kli¢ pro montéz a demontéz vyménnych hrotd.

— Celd sada je doddvana v plastovém boxu.
— Sada se doddava pouze celd, ne po jednotlivych komponentech.

Predlisované krouzky z ucpavkovych snar

Predlisované krouzky z ucpavkovych $hidr vyrobime na pozadované rozméry ucpavkové komory.
Diky spoji je Ize jednoduse vlozit do komory bez nutnosti demontéZze bryli a vr$ku armatury.

Vybér spravného produktu je zavisly na vzajemné se ovliviiujicich parametrech. Radi Vam s vybérem pomiizeme.




INJEKTAZNi UCPAVKOVE HMOTY

POWER®pack-m]ect Injektazni ucpavkové hmoty

Vstrikovaci hmota pro utésnovani Cerpadel, michadel a armatur je
vyrobena ze smési vysoce kvalitnich syntetickych vldken a peclivé vybrané
smési maziv. Tato unikatni kombinace vlaken a maziv umoziuje tésnit
prakticky bez ukapu.

— Patentovany systém opérné klece POWER®pack-inject zlep3uje
funkcnost a spolehlivost vstfikovacich hmot.

— POWER®pack-inject miize byt aplikovan a doplrovan za provozu
michadla, erpadla nebo armatury.

— Nevyzaduje chlazeni a mazani ucpavkovou vodou nebo ¢erpanym
médiem.

— Diky nizkému koeficientu tfeni a pfizplsobivosti prodluzuje Zivotnost
tésnéného spoje a snizuje opotiebeni pouzdra nebo hfidele.

Vyhody:
Snadna instalace.

Jednoduché doplfiovani hmoty.

Doplriovani hmoty za provozu - nepferusovani vyroby, znacné snizeni prostojd, delsi nepretrzity chod zafizeni.
Extrémné nizky koeficient tfeni Setfi energii, snizuje zahfivani a opotfebeni pouzdra.

Uspora ucpavkové vody - bez proplachu.

Tésni bez ukapu.

Pracuje i na ¢astecné poskozenych hiidelich - vysoka pfizplsobivost.

N 2N N N N N2

Snizuje ndklady udrzby a prodluzuje Zivotnost zafizeni.

Systém opérné klece:

Vstfikovani mékké, tvarné vlaknité tésnici hmoty do ucpavkové komory misto pouziti pomérné tvrdych pletenych
tésnicich krouzkd neni novy. Aviak zejména zavérné krouzky se nekontrolované posunovaly a tvarovaly

v ucpavkové komore, ¢imz se znacné snizovala jejich Zivotnost a zvySovala spotfeba tésnici hmoty.

Patentovany systém opérné klece POWER®pack-inject zna¢né zlep3uje tvarovou stalost a kompaktnost ucpavky,
znacné snizuje spotiebu injektazni hmoty, zvysuje spolehlivost a Zivotnost tohoto tésniciho systému.
Opotiebeni hiidele se snizuje.

Kontaktni informace: % +420532196711; X info@pokornyindustries.com
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INJEKTAZNi UCPAVKOVE HMOTY

Varianty produktu:

POWER®pack - inject 20

Smés vlocek expandovaného grafitu s vysoce teplotné odolnym mazivem
pro extrémné namahané aplikace.

— Do 400 °C, para do 600 °C

POWER®pack - inject 26

Nebarvici, netoxické vlakno s mazivem, které odpovida doporuéeni
a standarddim FDA.

— Do 260°C

POWER®pack - inject 27
Smés pevnych a odolnych gPTFE vlaken s chemicky stalym mazivem.

— Do280°C

Systém POWER®pack-inject obsahuje nasledujici casti:
1. souprava vstfikovaci pistole POWER®pack-inject

2. tésnici hmoty POWER®pack-inject

3. systém opérné klece POWER®pack-inject

Dalsi prislusenstvi:

— rucni fezak Sndir

provozni souprava s nahradni ¢epeli a ostficem

dva kusy péchovacich néstroji a vytahovakd

fezaci souprava: pokosnice, pilovy platek, zacistovaci n(Z a rukojet pro presné fezani kleci

N

souprava kolik Master a+b.

Vybér spravného produktu je zavisly na vzajemné se ovliviiujicich parametrech. Radi Vam s vybérem pomizeme.




KLUZNE A TESNICI KROUZKY (ARMATURY, ROTACNI STROJE)

Kluzné krouzky a sedla

Uhlikové tésnici krouzky a sedla pro mechanické ucpavky.

— Uhlikové krouzky pro rotacni spoje

— Uhlikova loziska sycend kovy pro Cerpadla

— Segmentové tésnici krouzky pro kompresory

— Grafitové lopatky pro vyvévy

Vyrabi se tradi¢nimi metodami praskové metalurgie jako je michani,
lisovani, impregnace a teplotni zpracovani.

Dodavky i podle vykresu a zadani zdkaznika.

Cilem vyzkumu v této oblasti je trvaly vyvoj novych typd materidl(i, kde
vlakna, kov, grafit a keramika své vlastnosti navzajem znasobuji a zlep3uji.

Sedla kulovych ventila

Dodévame obrabénd PTFE sedla kulovych ventild vyrobena podle
specifikace zékaznika.

Lisované krouzky z expandovaného grafitu POWER®graf PR

Lisované grafitové krouzky jsou vyrabény lisovanim félie

z expandovaného grafitu o Cistoté 98 % C (prlimyslova Cistota),

nebo 99,85 % C (nukledrni Cistota).

Siroka $kéla rozmérd a specifickych hmotnosti podle poZzadavku zakaznika.
— Vysoka teplotni odolnost -200 °C az +650 °C

—> Maximalnim pracovni tlak do 500 bart

— Vyborna chemicka odolnost pH 1-14 (kromé silnych oxidacnich ¢inidel)

Mozné provedeni:

Specifickda hmotnost 1,3 - 1,7 g/cm3.

Ctvercovy nebo obdélnikovy priifez.

Délené i nedélené.

Oplechovéni rohl nerez oceli.

Provedeni s Ukosem riiznych Ghld (standardné 30 ° nebo 45 °).

Ve dd

Lisované a predlisované krouzky jsou vyuzivany zejména jako tésnéni vietene u stfedotlakych a vysokotlakych
armatur. Déle se lisované krouzky pouZivaji pro statické utésnéni armatury pomoci tlakotésu v tlakotésném viku.

Na nasem trhu se béZné vyskytuji ucpavkové krouzky zpravidla znacné proménlivych vlastnosti.
Nejdulezitéjsi vlastnosti jsou vnitini struktura, homogenita, specifickd hmotnost, pruznost krouzku a €istota grafitu.

Kontaktni informace: % +420532196711; X info@pokornyindustries.com
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TESNENI A MAZANI ZAVITU

Tésnici pasta na zavity GTS

Pouziti:

— Vhodna pro tésnéni mensich primérd zavitl s Gzkymi tolerancemi.

— Nahrazuje zavitova tésnéni, teflonové pasky, zejména pfi vyssich teplotach.

Tésnici pasta zejména na presné zavity.
Vlyrobend z grafitu o Cistoté min. 99,5 % spliujiciho pozadavky
na aplikace v primarnich zénach jadernych elektraren.

Jako nosic je pouzita ropna frakce rovnéz v jaderné kvalité.
Odpovida standardu General Electric Corp. a Union Carbide Corp.

— Maximalni pracovni teplota az 635 °C.
Trvaly pracovni tlak média az 52 MPa.
Teplotné stabilni, zabrafuje korozi zavitu.

Netvrdne a usnadfuje demontaz.

N N N

Plsobi jako mazadlo
a,antiseize” protizadérova pasta.

Teflonova - PTFE tésnici paska na zavity

PTFE je unikatnim tésnicim materialem univerzalni chemické odolnosti
pro pouZiti pfi extrémné vysokych teplotach.

— 0d-200°C do +260 °C.
—> Ma velice nizky koeficient tieni, ktery usnadnuje seSroubovani.
— Neni hoflavd, nepodléhd starnuti a je netoxicka.

Teflonova paska neni stoprocentné odolnd vaci difuzi. Proto je
u vysokotlakového zafizeni doporuéeno pouzit pasku s relativné
vysokou hustotou.

Vyrdbi se v Siroké skale tlousték a Sitek pro rlizné naro¢né aplikace.

Vybér spravného produktu je zavisly na vzajemné se ovliviiujicich parametrech. Radi Vam s vybérem pomiizeme.



TESNENi A MAZANI ZAVITU

Tésnéni hlav sroubu
Tésnéni hlav Sroubt - USIT krouzky

Kovové podlozky obdélnikového priiezu s krouzkem vulkanizované
pryze s priifezem ve tvaru lichobézniku nalepenym na vnitini stranu.
Zlepsenim plvodniho pojeti je samostiedné lepené tésnéni, které
nabizi dalsi zvyseni uzitku. Tésnéni je uréeno pro prostiedi s vysokym
tlakem, kde jsou médéné podlozky nevyhovujici.

Material podlozky a pryze je mozné zvolit podle potieby.

Je k dispozici v kompletni metrické i palcové rozmérové skale.

Materialy:

Nitrilkaucuk - NBR

Elastomer odolny viic¢i mineralnim olejlim, vodé a vodnatym kapalinam, horkému vzduchu a ¢etnym chemikaliim.
—> Jedna se o mnohoucelovou pryz hodici se pro celou fadu aplikaci. Do teplot od -30 °C do +120 °C *

Fluorelastomer - FKM/FPM

Fluorouhlikovy elastomer odolny v(i¢i mineralnim olejim, benzinim a celé fadé rozpoustédel a chemikalii.
V tomto ohledu pfevysuje jiné materidly odolné proti olejiim (napfiklad NBR).

— Do teplot od -20 °C do +200 °C *

Hydrogenovany Nitrilkaucuk - HNBR

HNBR ma oproti NBR vyssi pevnost v tahu a odolnost proti otéru, pétinasobnou odolnost viici kyselému benzinu,
kyselému plynu a 0zénu.

—> Vlysoce Ucinny v ropnych vrtech s odolnosti vii¢i teplu, sirovodiku, inhibitoru koroze, oleji a pare.
Siroké uplatnéni v automobilovém a ropném primyslu. Trvalé pouZiti od -30 °C do +150 °C * (10.000 hodin).

*) podle typu smési

Kontaktni informace: &) +420532196711; X info@pokornyindustries.com
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TESNENI A MAZANI ZAVITU

POWER®torque LF Booster

Tuhé mazivo v podobé pasty s nizkym soucinitel tfeni

LF

BOOSTER

Dalsi informace:
Teplotni odolnost: do 600 °C

Konzistence:

Barva:

Skladovatelnost:

Baleni:

cerna

0,5 a 1 kg plechovy obal s vickem
Jina baleni po dohodé

Test soucinitele tieni:

Testovano podle CSN EN ISO 16047, ktera stanovuje podminky
pro provadéni zkousek to¢ivého momentu a upinaci sily pro spojovaci

soucasti.

pro béznou montaz sroubovych spojii

%
%

%
%

Rovnomérné utazeni Sroubového spoje.

U pfirubovych spojil zajisti rovnomérny prenos sil

v jednotlivych Sroubech zvysuje rovnomérnost utazeni.
Zamezuje zadirani zavit(.

Je vodéodolny. Zabranuje vniku necistot do zavitu.

Aplikace:
Homogenni dobfe roztiratelnd montazni pasta vhodna pro
mazani jakychkoliv typl zavitu:

%

Sroubd; svornikd; vieten a matic

Je vhodna pro jakékoliv vzajemné kombinace material(i zavitQ
$roubll a matic:

%

homogenni tuha dobfe roztiratelnd pasta

v uzaviené nadobé 48 mésicu pfi 20 °C

Hodnoty soucinitele tfeni v zavislosti na zatizeni

kov; nerez; kovové i nekovové slitiny; plasty, atd.

Nominalni tieni v zavitu Nominalni tfeni pod matici
0,20 0,20
0,15 015
= 010 L 0,075 = 410 Py, - je teoreticky tlak
ES PR SR - £ ’ 0,045 . v , ;
0,05 0,05 v zavitu vztazeny k prvnimu
p—— S — ) L .
nosnému zavitu, kter
0,00 0,00 o vian 0 Ik y
0 200 400 600 800 0 200 400 600 pfenasi 30 % celého
P [MPa] Py [MPa] zatizeni (sily ve Sroubu).
Celkovy soucinitel tfeni k-faktor Py - je teoreticky tlak
0,20 0,20 pod matici, pro rovinnou
015 0,15 mezikruhovou dosedaci
plochu matice ¢i hlavy
— 0,09
= 010 - 0 ’ M
3 }\“ 0,06 = 0lo }\www___m_ i Sroubu.
~
< 005 I A A - 0,05
0,00 0,00
0 200 400 600 800 0 200 400 600 800
Py, [MPa] P, [MPa]

Vybér spravného produktu je zavisly na vzajemné se ovliviiujicich parametrech. Radi Vam s vybérem pomiizeme.
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POWER'seal Tésnéni pro potravinarské provozy

Obrabéna tésnéni

Kontaktni informace: % +420532196711; X info@pokornyindustries.com

Dodéavame tésnéni pro potravinaiska Sroubeni a spojeni CLAMP, tésnéni
srdce motylkové klapky, tésnéni prllezl pivovarskych a vinnych tank.
Pouzivaji se pro pfipojeni nerezovych armatur a spojovani nerezového
potrubi.

—  UZiti pfi vyrobé potravin, v mlékarénském, napojovém
a farmaceutickém primyslu.

— Tésnéni Sroubeni podle normy DIN 11851 dodavdme z materidlu:
NBR, EPDM, FPM, Silikon - na zakladé konkrétni aplikace.

— Tésnéni CLAMP podle normy DIN 32676 dodavame z material(i:
EPDM, FKM/FPM, PTFE, Silikon.

— Tésnéni spliiuje poZadavky hygienickych norem.

— FDA atest na pozadani.

Tésnéni srdce motylkové klapky

Standardné dodavame material tésnéni silikon.
Dalsi materialy na poptavku.

Tésnéni praleza pivovarskych a vinnych tank
Dodavame konkrétni typy podle poptavky. V poptévce nutno uvést:
— Nazev

Viyrobce tanku

Rozmér, provedeni (kruhové, ovalné)

Pracovni podminky

NN N2

Pozadavky na certifikaci

Technologii obrébéni Ize pohotové vyrobit tésnéni atypickych tvar(
i nestandardnich rozmér( - presné podle Vasich pozadavka.

Jednd se zejména o hydraulické ¢ pneumatické manzety - respektive
tvarova tésnéni pistu a pistnice z rGznych material(:
NBR, HNBR, FKM/FPM, PTFE, PU, MVQ, PA6 a dalsi.

Na zakladé Vaseho vykresu, piipadné vzorku, a pracovnich podminek
tésnéné aplikace je mozné nabidnout zakdzkové soustruzena nebo
frézovana tésnéni ve tvrdostech od cca 85 Shore v kratkém dodacim
terminu.

ViySe uvedend tésnéni s nizsi tvrdosti pak Ize navrhnout lisovana
z vyrobni formy.
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POWER'seal Gufera
Gufero se pfevézné vyuzivé jako tésnéni hiideli a lozisek.

V nasi nabidce nejdete velice Sirokou materidlovou i rozmérovou skalu
gufer podle norem DIN, ISO, BSI, ASTM, CSN a dal3ich.

Materialy:

NBR - Nitrilkaucuk
— Pouziva se predevsim v aplikacich s médii na bazi mineralnich oleji a tukd. Do teplot od -30 °C do +120 °C *

VMQ - Silikon
— Pouziva se pfedevsim ve farmaceutickém a potravinaiském primyslu. Teploty od -60 °C do +200 °C *

FKM/FPM - Fluorelastomer
— Pouziva se predevsim v aplikacich s médii na bazi mineralnich olejl a tukd za vysokych teplot.
Teploty od -20 °C do +200 °C *

Nestandardni materidly na poptavku.
¥) podle typu smési

POWER'seal Vysokotlaka gufera

Hridelové tésnici krouzky - gufera se pouzivaji k utésnéni prostoru
otacejicich se hfideli a dalsich strojnich soucasti. Gufero se sklada
z gumové ¢asti a kovové vyztuze. Elasticky vnéjsi plast gufera eliminuje
teplotni roztaznost a povrchovou drsnost v Ulozném prostoru.

—  Unikatni systém pfitlaku bfitu tlakem média.

Obvodova rychlost az 40 m/s a tlak 15 az 20 bar.

%

— Malé opotiebeni trenim — vy33i Zivotnost hfideli a pouzder.

— Bezukapovy provoz, minimalni ztraty tfenim, odstranéni ucpavkové
vody, zajimavé cena v porovnani s ostatnimi zplsoby tésnéni
Cerpadel.

— Dodavé se jako sady pro Cerpadla podle Vasi specifikace.

Vybér spravného produktu je zavisly na vzajemné se ovliviiujicich parametrech. Radi Vam s vybérem pomiizeme.




0-KROUZKY, GUFERA, MANZETY

Piehled typi
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‘ Typ BSB umoziuje nahradit klasické gufero bez sou¢asné vymény pouzdra v pfipadé,
S ——— Ze doslo k poskozeni hiidele nebo pouzdra vydfenim drazky bfitem.
Bfit tohoto typu je umistén mimo poskozenou ¢ast — viz obrazek.

ryha vydiena
klasickym guferem

=

— Unikatni systém pfitlaku bfitu tlakem média
—> Obvodova rychlost az 40 m/s a tlak 15 az 20 bar

— Vhodné pro hiidele nekalené, z nerezovych oceli,
nebrousené s obvodovou hazivosti do 0,2 mm

— Moznost pouZiti jako ucpavky cerpadel - vysoka Zivotnost,
bezikapovy provoz, minimalni ztraty tfenim, odstranéni ucpavkové vody,
zajimava cena v porovnani s ostatnimi zplsoby tésnéni ¢erpadel.
Dodava se jako sady pro cerpadla podle Vasi specifikace.

—> Z materidlG NBR, FKM/FPM, SILIKON, MVQ, EPDM, HNBR ...

Kontaktni informace: R +420532196711; =) info@pokornyindustries.com 67
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POWER'seal O-krouzky

Materialy:

V nasi nabidce nejdete velice 3irokou materidlovou i rozmérovou Skélu
O-krouzkd podle norem DIN, ISO, BSI, ASTM, CSN a dalSich.

Rozséahld nabidka materidl( umozruje pouziti O-krouzk( prakticky ve viech

typech médii. K dispozici jsou prlfezy $ndry od 0,35 do 40 mm a vnitini
praméry o-krouzk(i az do 5000 mm.

O-krouzek se pfevazné vyuziva jako statické tésnéni. V pfipadé dynamické
aplikace je nutné dodrzet omezeni, které vychazi z rychlosti a z tésnéného
tlaku. Pfi vybéru O-krouzku je tfeba dbat na vybér sprdvného materidlu na
zakladé pozadované teplotni, chemické a jiné odolnosti.

vers Tvrdost -

NBR Pouziva se predevsim v aplikacich s médii na bazi
Nitrilkaucuk mineralnich oleju a tuku.

30-95 od-30do +120°C*

EPDM Pouziva se predevsim v aplikacich s brzdovymi kapalinami
SV CL BT} EIEGI- M (na bazi glykolu) a s horkou vodou. 40-85 od -50do +150°C*
monomerovy kaucuk Odolédvé povétrnostnim vlivim.

CR Pouziva se predevsim v chladirenské technice a aplikacich,

Chloroprénovy kaucuk

kde je tésnéni vystaveno vnéjsim povétrnostnim vliviim 40-90 od-20do +100°C*
a pfi vyrobé a zpracovani lepidel.

VMQ/MVQ Pouziva se predevsim ve farmaceutickém
Silikon a potravinarském primyslu.

20-80 od -60 do +200 °C *

FKM/FPM Pouziva se predevsim v aplikacich s médii na bazi _ ) o %
mineralnich oleji a tuki za vyssich teplot. il w2 en 200

FFKM
Perfluorelastomer

Nestandardni materidly na poptavku.

Pro vynikajici chemickou i teplotni odolnost se pouziva
v chemickém a zpracovatelském prdmyslu, v aplikacich 70-95 od-30do +325°C*
s agresivnim prostiedim ¢i vysokymi teplotami.

*) podle typu smési

Bezesvé poteflonované O-krouzky

Elastomerové jadro ze silikonu nebo FKM/FPM. Teflonova vrstva zajistuje
vynikajici chemickou odolnost.

Teploty od -60 °Cdo +200 °C v zavislosti na materidlu — VMQ x FKM/FPM.
Pouziti:

urceno pro statické pouziti v chemickém, petrochemickém, farma-
ceutickém a potravinaiském priimyslu, armatury, vzduchotechnika atd.

s plnym jadrem
TEFLON®FEP

s dutym jadrem

Vybér spravného produktu je zavisly na vzajemné se ovliviiujicich parametrech. Radi Vam s vybérem pomizeme.



HYDRAULICKA A PNEUMATICKA TESNENI

Prehled zakladnich typt tésnéni pro hydrauliku a pneumatiku
Materialy: NBR, EPDM, CR, silikon, FKM/FPM, PTFE, a dalsi.

Stiraci krouzky
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Vyse uvedeny sortiment zahrnuje pouze zdkladni typy a je pouze orientacni. Podrobné informace obdrzite na poptdvku.

Kontaktni informace: R +420532196711; =) info@pokornyindustries.com
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TERMOIZOLACNI PASKY A SNURY

POWER’therm - Termoizolacni pasky

Dodavédme pasky ze skelnych, keramickych a ¢esanych skelnych HT vlaken.
Se sttedovou mezerou, s grafitem, PTFE a dalimi Gpravami.

N
N
N
N
N
N

Mohou byt vyrobeny:

se stfedovou mezerou

se samolepkou

s vermikulitem - vysoka tepelna odolnost
s grafitem jako lubrikantem

s PTFE pro vyssi chemickou odolnost

se silikonem proti prachu a Gkaptim

Izolacni paska Izolacni paska profilu NOTA
se stredovou mezerou Vyborné tepelné utésnéni,
zabranuje Uniku tekutin a plyna.
Lehkd a rychla montaz.

POWER’therm - Termoizolacni Snury

Dodévame termoizola¢ni Siiliry tkané ze skelnych, ¢esanych skelnych a keramickych vlaken.

Shary mohou byt vyrobeny v rozliénych variantach: hranaté, kulaté, kulaté mékké. elastické, pruzné a mékké,

stacené.

v o

Termoizolacni $ndry jsou uréeny pro pece, kotle, kominy, zésobniky, potrubi, izolace a podobné.

Materialy a jejich teplotni pouziti

Skelné vlakno Skelné HT vlakno Cesané skelné HT vldkno Keramické vlakno PAN / Polyakrylonitril

550°C 750°C

Zesilené sklem - 650 °C Zesilené sklem - 650 °C 300 °C

Zesilené inconelem - 1050 °C Zesilené inconelem - 1100 °C

Vybér spravného produktu je zavisly na vzajemné se ovliviiujicich parametrech. Radi Vam s vybérem pomiizeme.



TERMOIZOLACNI PASKY A SNURY

Hranaté Sihdary

Viyborna tepelna izolace, zabranuji tniku tekutin a plyna.
Lehka a rychla montaz.

Aplikace: staticka tésnéni dveii peci, zasobnik( a podobné.
Kulaté sidry

Viyborna tepelna izolace, zabranuji Gniku tekutin a plynd.
Lehka a rychla montaz.

Aplikace: Staticka tésnéni dvefi peci, vik, zasobnik(.

Kulaté mékké sidiry

Viyrobena z keramického nebo ekologického jadra se skelnym opletem.
Extrémné mékka.

Aplikace: keramicky pramysl — vika kotld, vyroba cihel apod.

s vv o

Kulaté elastické sniry ze skelného vliakna

Netfepi se pfi fezani. Pro vyssi tepelné odolnosti mize byt s jadrem
ze skelného, keramického nebo skelného ¢esaného HT vldkna.
MUze byt také bez jadra — maximalni elasticita.

Aplikace: pece, kamna, kotle kominy

s v v

Pruzné a mékké Snury

Diky mékkosti a pruznosti se lehce namotavaji na trubky a potrubi i malych
pramérd.

Aplikace: pece, kamna, kotle, kominy, ventily, potrubni kolena, pfiruby, vika,
dvere, priilezy.

7 v v

Tocené Sntury
Vlyborna tepelnd izolace, zabrafuji tniku tekutin a plyn(.
Lehka a rychla montaz.

Protismérné stacené snlry - odolaviji rozpleteni.

Aplikace: potrubi, dvefe peci, izolace elektrického vedeni apod.

Upravené kulaté a hranaté siiiry
Uvedené zakladni varianty $iGr mohou byt upraveny podle potieby zékaznika:

— Povrchova UGprava grafitem - lubrikace pro dosaZeni lepsi tepelné odolnosti.
—> Povrchova Uprava PTFE - vy3si odolnost proti otéru a chemickym a korozivnim latkdm.
— Povrchova Uprava silikonem - proti podrazdéni a prachu.

— Vnéjsi rukdvec z nerezové oceli - pouziti v pecich.

Kontaktni informace: &) +420532196711; X info@pokornyindustries.com
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TESNEN( ROTACNICH STROJU

TERMOIZOLACNI TKANINY

POWER'therm - Termoizolacni tkaniny

e 7 Dodavame termoizolacni textilie ze skelného vlakna, cesaného HT vldkna,
45 . keramického vldkna, kiemikového vlakna a vlakna PANXIDE.

Uprava: posilikonovanim, elastomery, Al vrstvou, impregnace vermikulitem.
Aplikace: Termoizolace, ochrana potrubi proti kondenzatu, Zaruvzdorné
deky a zavésy, textilni kompenzatory, ochranné odévy a pom(icky

v hutnictvi, petrochemickém, chemickém a leteckém priimyslu.

TESNICI MATERIALY

Textilie ze skelného vlakna s Al folii

PRIRUBOVE SPOJE

Al félie zabranuje tfepeni pfi stithani a zlepsuje tepelnou izolaci.
Dodavané tloustky 0,18 - 3 mm.

Textilie ze skelného vlakna posilikonovana

Jednostranné nebo oboustranné potazena Sedym / ¢ervenym silikonem -
ochrana proti kapalindm a podobné.

A ARMATUR

Textilie ze skelného vlakna zesilena nerezovou oceli s povrchovou
upravou

Vysoka mechanické odolnost diky zesileni nerezovou mfizkou. MoZno dodat
s Al vrstvou, nebo s posilikonovanim.

Textilie ze skelného vlakna s protikourovou Gpravou
Zakladni textilie podstupuji pfi vyrobé specialni Upravy, které zabranuji
vzniku koure pfi aplikaci. Varianta s impregnaci vermikulitem je odolna proti

v v

plameni. Vyrabi se v rliznych Sitkach a graméazich.

TESNENI A MAZANI ZAVITO

Textilie s amorfnim kiemikem

MUze byt potazena elastomery / silikonem. Pro teploty az do 1200 °C
(teplota tani 1650 °C).

POWER®therm W-Premium

Exkluzivni tkanina ur¢ena k tepelné ochrané pfi svareni,
odolava teplotnimu Soku az do 1650 °C.

0-KROUZKY, GUFERA, MANZETY

Odolnost proti propaleni: snese Zar plamene z hofaku
o teploté 1650 °C po dobu cca 35 sec.

Odolnost vici roztavenému kovu: schopnost zadrzet
i jiskry a rozzhavené okuje

(35 g Zhavého Zeleza do ochlazeni bez propaleni)
Netfepi se pfi stiithani!

Odolnost proti prodieni (abrazi) az 10x vétsi, nez

u keramickych tkanin stejné hustoty.

TERMOIZOLACNI MATERIALY

i
1
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TERMOIZOLACNI DESKY A PAPIiRY

POWER therm -5

POWER therm -5

501

Zaruvzdorny papir je vyrabén z keramickych hlinito-kfemicitych vlaken
pojenych organickym pojivem.

Teplotni odolnost: do 1100 °C.
Vlastnosti: lehce tvarovatelny, dostate¢né pevny a tvarové pfizplsobivy.

Pouziti: Tepelnd ochrana pfi svafovani, tésnéni spar Zaruvzdorného zdiva
a zaruvzdornych konstrukci, tésnéni vysokoteplotnich agregatl a vyzdivek peci.

Dodavané rozméry:
tloustky: 2mm « 3mm « 4mm « 5mm « 6 mm

502

Zaruvzdorné desky vyrabény z keramickych hlinito-kiemicitych vlaken
pojenych organickym pojivem.

Teplotni odolnost: do 1200 °C.

Vlastnosti: Vysoka tepelné izola¢ni schopnost, dobra pevnost a soudrznost

- desek.

POWER'therm -5

Kontaktni informace: Q.

Pouziti: Oblozeni vnitinich prostorl kotlll a peci, spalovacich komor,
reaktor(. Ochrana konstrukci proti vysokym teplotdm.

Dodavané rozméry: 500 x 1000 mm nebo 750 x 1000 mm

Tloustky: 4, 6,8, 10,13, 15,20 mm

503

Zaruvzdorné desky vyrdbény z keramickych hlinito-kfemicitych vlaken,
mineralni viny, pojené organickym a anorganickym pojivem.

Teplotni odolnost: podle typu do 600 °C, 800 °C, 1000 °C.
Vlastnosti: zvysena soudrznost desek v Zaru.

Pouziti: izolace kabelovych rozvod(, vyzdivky periodicky pracujicich peci,
tepelné izolacni vyplIné kotld, skldrny a podobné.

Dodavané rozméry: 500 x 1000 mm nebo 750 mm x 1000 mm
Tloustky: 15, 20 mm

+420532196711; X info@pokornyindustries.com
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TERMOIZOLACNI DESKY A PAPIRY

POWER therm 5504, 5505

: Zaruvzdorné desky vyrabény z keramickych hlinito-kfemicitych vldken
' pojenych kombinovanymi organickym a anorganickym pojivem.

Teplotni odolnost: do 1100 °C.

| N Vlastnosti:
L Typ 5504 - mékke desky (obj. hmotnost 140 kg/m3)
,1‘.{53 - Typ 5505 - tuhé desky (obj. hmotnost 250 kg/m3)

T . Poutziti: Technologické ¢asti staveb, izolace ohfivatd vzduchu, vysoké
N a sklarské pece. Desky je mozno lepit na keramické vyzdivky pomoci
Zaruvzdorného tmelu.

Dodavané rozméry: 500 x 1000 mm nebo 750 mm X 1000 mm

Tloustky:
Typ 5504: 10, 13, 15, 20, 25,30 mm
Typ 5505: 8, 10, 13, 15, 20, 25 mm

POWER therm - 5506

Minerdlni vlaknité desky vyrobené z minerdlni viny a organickych pojiv.
Teplotni odolnost: do 450 °C.

Pouziti: Vnitini Casti staveb, vétraci priduchy bytovych jader, krocejova
izolace, zateplovani staveb.

Dodavané rozméry: 900 x 1500 mm

/ ~ Tloustky: 10, 13,15 mm

Thermoshleld 850 / 1250

e

Zaruvzdorné desky jsou vyrobeny na bazi anorganickych vidken
vazanych pojivy mokrym procesem.

Teplotni odolnost: do 850 °C nebo 1250 °C a plamendm.

“ Vlastnosti: mala ztrata objemu vysokoteplotnim vypalem, velky tepelny
\ skok i na malé tloudtce, dobra zvukova izolace, velka stlacitelnost. Lehce se
e feZe a vysekdva, rozmérova stlost.
P
l,...,-«““’ Pouziti: Zejména oceldrenstvi a metalurgie, konstrukce peci, horkovzduina

vedeni, tepelna izolace, ochrana proti ohni a dalsi. Plynové tésnici spoje,
elektrické aplikace a izolace.

Dodavané rozméry:

desky 1000 x 1000 mm v tloustkach od 1,5 do 15 mm

Vybér spravného produktu je zavisly na vzajemné se ovliviiujicich parametrech. Radi Vam s vybérem pomiizeme.




TERMOIZOLACNI RUKAVCE A NAVLEKY

POWER’thierm - Rukavce a navleky

Nabizime termoizola¢ni rukdvce z rozli¢nych materidld a v rGznych
provedenich.

— Dobré elasticita diky zpisobu pleteni.
—> Povrchova Uprava elastomery, silikonem nebo hlinikem.

Aplikace: pruzné trubky, elektrické kabely, vyfuky a nddrze, ochrana
hydraulickych hadic v hutich, tepelna izolace potrubi a hadic.

Materialy a jejich teplotni po

Skelné vlakno Skelné HT vldkno Cesané skelné HT vlakno Keramické vldkno PAN / Polyakrylonitril

550 °C 750 °C Zesilené sklem - 650 °C Zesilené sklem - 650 °C 300 °C

Zesilené inconelem - 1050 °C Zesilené inconelem - 1100 °C

Zvlastni typy rukavca:

Rukavec z vlakna typu PAN

Rukévec ze skelného vldkna potazeny lesklym silikonem tloustky 1T mm.
Vlybornd tepelna izolace pred externimi ¢inidly - chemikalie, plameny,
rozzhavené kapky kovd.

Max pracovni teplota s vnitini viozkou ze skelného vlakna: 260 °C.
Max pracovni teplota s vnitini viozkou ze skelného HT vldkna: 350 °C.

Aplikace: letecky, automobilovy a lodni primysl, elektrospotiebice,
elektrické kabely.

Rukavec ze skelného vlakna se silikonovou vrchni vrstvou
Rukavec ze skelného vldkna potazeny lesklym silikonem tloustky 1 mm.
Vyborna tepelna izolace pfed externimi Cinidly - chemikalie, plameny,
rozzhavené kapky kovd.

Max pracovni teplota s vnitini viozkou ze skelného vlakna: 260 °C.
Max pracovni teplota s vnitini viozkou ze skelného HT vldkna: 350 °C.

Aplikace: letecky, automobilovy a lodni primysl, elektrospotiebice,
elektrické kabely.

Kontaktni informace: % +420532196711; X info@pokornyindustries.com
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TERMOIZOLACNI VINUTA TEXTILNI TESNENI

POWER®therm - Vinuta textilni tésnéni

Nabizime termoizola¢ni textilie z materialG:
— PANXIDE A48, M48, GR48.

— Skelnych HT vldken zesilené nerezovym
nebo mosaznym vlaknem.

—  Keramickych vldken zesilené inconelem.

— Textilie s pfimési kiemiku.

Uprava elastomery, nasledné diagonalné fezana
do sektord, stocena a kalandrovana.

Mozno dodat variantu s dusi z gumového profilu
nebo ze $nliry z termoizolac¢nich vlaken.

Vlastnosti: stalost rozmérd a maximalni tésnost.
Aplikace: siroké poutziti - podle konstrukce.

S
=
<
-+
o
~*
@
w
S
o
=
N
~*
®
X
(=1
o
~*
<
S
c
o
>
=
s
o
m

Hustota

1,3-1,49/cm3

Maximalni pracovni teplota 250°C

Aplikace

s
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pro statické pouziti

para, rozpoustédla
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Hustota

Maximalni pracovni teplota

Aplikace

pro statické pouziti

para, rozpoustédla, studena voda, chemicka cCinidla, kyseliny

Vinuté tésnéni z textilie HT 750 °C

pro statické pouziti.
Vinuté tésnéni z keramické textilie nebo z cesaného skelného HT vlakna
pro statické pouziti.
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Hustota

1,2-1,3 g/cms3.

Maximalni pracovni teplota 1200 °C.

Aplikace

pro statické pouziti.

Vybér spravného produktu je zavisly na vzajemné se ovliviiujicich parametrech. Radi Vam s vybérem pomizeme.
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TESNENi DESKOVYCH VYMENIKU

Tésnéni deskovych vyménika

Deskové vyméniky tepla jsou nékolikandsobné Gc¢innégjsi
oproti vyménikdm trubkovym.

Jejich ucinnost je viak vysoce zavisla na stavu jejich desek
a samoziejmé také pryzového tésnéni.

— Dodavame elastomerova tésnéni pro rozebiratelné
deskové vymeéniky rGznych vyrobcd.

Na zékladé vaseho zadéni pracovnich podminek vyméniku
navrhneme spravny materidl tésnéni a nabidneme pro vas
ekonomicky vyhodné fedeni.

Podle vaseho pozadavku m(izeme nabidnout i ocelové
desky pro tyto vyméniky.

Kontaktni informace: % +420532196711; X info@pokornyindustries.com 77
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KDO JSME,

CO DELAME

Jsme spole¢nost poskytujici feSeni, sluzby a produkty v oblasti primyslovych tésnéni.
Zvysujeme spolehlivost, efektivitu a snizujeme ekologickou z&téz prlimyslovych provozd.

PRUMYSLOVA
TESNENI

Nabizime kompletni sortiment
primyslovych tésnéni.
U nasich produkt(i klademe
diraz na kvalitu, kterd Vém
zajisti spolehlivé feseni.

1|4

FLANGE TESNENI
MANAGEMENT ROTACNICH STROJU

Navrhujeme komplexni feSeni Pretésnéni zafizeni jako jsou

tésnosti kritickych pfirubovych Cerpadla, michadla, mixéry, vyvévy
spoju od detekce Uniku pres navrh
feSeni, vypocet utahovaciho
momentu, dodavku materialu az po
odbornou montdz vlastnim tymem.

a jiné. Nabizime mechanické
ucpavky a jejich opravy.
Provadime repase cerpadel.

30+

let zkuSenosti

2 500+ 8+ 100+

zakaznik zahranicnich trhi zaméstnanct produktt obrat v CZK

0000000

20 000+ 200 mil+



STRATEGIE - PARTNERSTVi V KVALITE !
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KVALITA KOMPLEXNOST PROFESIONALITA
Produkty a sluzby nejvyssi Kompletni portfolio tésnicich Profesiondlni pristup
kvality zajistujici spolehliva produkt( a sluzeb, které mohou vsech nasich zaméstnancl
a dlouhodoba reseni. nasi zakaznici potfebovat. zajistujici spokojenost

nasich zakaznika.

Nabizime kompletni sortiment produkt a sluzeb

v oblasti prumysloveho tésnéni

NAS PRIBEH
Pozménach v roce 1989 Zdenék Pokorny a jeho Zena Kamila hledali nové moznosti podnikéni. Zkusenosti

Zdenka Pokorného s tésnénim a podobnymi produkty vedly k zalozeni spole¢nosti v tomto oboru.
Prvni dodavky tésnicich produktl byly realizovany z bytu v Brné.

Dnes ma spolecnost Pokornyindustries, s. r. 0. vlastni sidlo se dvéma velkokapacitnimi sklady, vyrobnim

aredlem v Hodoniné a tymem vice nez 100 zaméstnancd. Spole¢nost Pokorny je rodinna firma s aktivni

Ucasti vsech ¢lend rodiny. Silné hodnoty zakladateld kladou ddraz na profesionalitu, ¢estnost, kvalitu,
inovativnost a dlouhodoby rozvoj.

Zaméstnanci i rodina Pokorny maji spolec¢ny cil. Byt spolehlivym partnerem véem zadkaznikiim, hledat pro
né feseni, poskytovat sluzby a produkty. Sluzby, které pomohou zajistit spolehlivé priimyslové provozy




Vyber vhodného tésnéni

Po konzultaci provoznich parametri pro Vas vybereme

vew

nejvhodnéjsi typ tésnéni.

Kontaktujte nas

w +420532196 711 = info@pokornyindustries.com
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Pokornyindustries ,s\gsﬁ”‘-‘s-v% Veskeré technické Gidaje jsou zaloZeny na nasich méfenich a zkusenostech a jsou

S.T.0. gf ‘%é pouze orientacni. Uvedené parametry se vzajemné ovliviuji pokud se vyskytuji
L spolecné a v meznich pripadech musi byt konzultovany. Vyrobce nezodpovida za
Pn Ku H nY kaocvzae:::\-r;l'es:fb(l’i(.):Bmo | . DNV 1| chybnou interpretaci uvedenych tdajli a nespravné aplikace tésnén. _) (_

\\ /4 Environmentally

telefon: +420532196711 '\ J pokornyind ustries.com friendly

info@pokornyindustries.com 180 800 7
Priimyslova tésnéni 10/2021 - 1000




